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Ceras, emulsoes e dispersdes com alta qualidade desde 1987

A MEGH é uma empresa 100% brasileira que iniciou suas operagdes em 6 de
janeiro de 1987.

Atuamos como uma fabricante especializada em ceras e emulsoes,
cobrindo uma variedade de segmentos de mercado.

Nossa principal missao é desenvolver produtos e servicos que atendam
precisamente as necessidades de nossos clientes, crescendo em linha com
os mercados em que atuamos.

Nossa linha de produgdo abrange uma ampla gama de ceras e emulsoes
para uma variedade de aplicagbes técnicas.

Mantemos um controle rigoroso sobre nossos processos de produgéo,
usando tecnologias de ponta e adotando os mais altos padrdes de boas
praticas de fabricagao.

E por meio desses procedimentos meticulosos que garantimos qualidade
consistente em cada lote produzido.

Nossa ampla gama de ceras micronizadas, dispersoes de
cera e emulsdes de cera oferece a solugao certa para uma
ampla gama de aplicagoes, com valores de desempenho
superiores.

Clique no QR code a

esquerda e saibaum

pouco mais sobre a
MEGH S/A

o 2
e S
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Ceras Micronizadas

Perguntas frequentes:

P : AMEGH possui sua prépria planta de micronizagao?

:AMEGH é a Unica empresa de ceras micronizadas da

Ameérica Latina que possui sua propria planta para
micronizagcao de ceras, localizada em Porto Feliz
100% dedicada a desenvolver as tecnologias MEGH.

: Que tipos de ceras a tecnologia MEGH é capaz de

micronizar?

: Atecnologia MEGH é capaz de micronizaruma linha

completa de ceras, sejam ceras sintéticas e naturais
em diferentes tamanhos de particulas.

: Sendo a MEGH uma fabricante de ceras sintéticas,

ela utiliza suas proprias ceras para micronizar?

: MEGH pode utilizar suas proprias ceras no processo

de micronizagao como também micronizar materiais
de outros fabricantes.

P:Umavez que a MEGH tem sua propria planta de micronizagdo, a empresa estaria apta a desenvolver um
projeto especifico com um material de acordo com a necessidade do seus cliente?

R : MEGH pode oferecer no mercado nao somente as tradicionais ceras micronizadas, mas também podemos
estudar novos materiais de acordo com as necessidades dos seus clientes.
Ainovacgao continua mantém a MEGH a frente na resposta as tendéncias do setor.
Nossa pesquisa e desenvolvimento acontece em nosso laboratério de aplicagbes avangadas, composto
por quimicos com muitos anos de trabalho nas industrias que atendemos.

P : Qual a tecnologia utilizada pela MEGH?

R:AMEGH utiliza novas tecnologias atualizadas disponiveis no mercado, fabricando ceras com a melhor
forma, formato de particula, promovendo uma melhor aplicagéo técnica aos seus clientes.
(nossa tecnologia de fabricagédo de ceras poliolefinicas encontra-se sob pedido de patente)

P: AMEGH é comprometida com a qualidade?

R: Aqualidade MEGH é garantida e certificada pela ISO 9001.

retornar ao indice
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Gama de produtos:

Nossa controle de qualidade com andlise com ” difragdo a laser” garante uniformidade consistente do
tamanho das particulas de lote para lote.

Nossos aditivos de cera sao facilmente dispersos sem necessidade de derretimento ou moagem prévia.

Nosso grupo de produtos inclui:

Ceras Poliolefinicas
Ceras de PEBD
Ceras de PELBD
Ceras de PEAD
Ceras de PP

MEGH PRINT P
MEGH PRINT W

Ceras Poliolefinicas Modificadas

MEG H®PR| NT PBF . Aparéncia e morfologia da microscopia
® Ceras de PEBD Modificadas atémica da cera micronizada MEGH
MEGH PRINT PS ampliada 500 vezes para 50 p (microns)

Ceras de PELBD Modificadas
Ceras de PEAD Modificadas
Ceras de PP Modificadas

MEGH PRINT SP
MEGH’PRINT BW

Ceras Poliolefinicas de baixa viscosidade ~ FT duras

MEGH PRINTF Ceras FT

MEGH PRINT BF
MEGH PRINT FB
Ceras Poliolefinicas de baixa viscosidade modificadas
%
_>
_)
_)
%

MEGH PRINTFR Ceras FT modificadas

MEGH PRINT WB
MEGH PRINT WBF

MEGH PRINT B Cera de Etilenobisteramida

MEGH PRINT BR Cera de Etilenobisteramida modificada

MEGH PRINT R PTFE e PTFE modificado

MEGH PRINT N Ceras Naturais

MEGH PRINT NP Ceras Naturais Modificadas

retornar ao indice 03
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MEGH®PRINT P Ceras Poliolefinicas

Formulado para proporcionar o maximo desempenho em: resisténcia a abraséao, resisténcia ao atrito, resisténcia a
riscos, retencgao de brilho e efeito antibloqueio.

Nossas classes de polietileno séo versateis, com excelente capacidade de repintura, e permitem temperaturas de
processamento mais altas do que as ceras sintéticas.

As ceras de polietileno da MEGH sao fabricadas com tecnologia proprietaria de despolimerizagédo (patente
pendente), garantindo excelente qualidade e consisténcia entre os lotes.

Devido aos nossos processos especificos de fabricagdo, o tamanho das particulas pode ser ajustado as suas
necessidades especificas em uma ampla faixa de meshs.

Desde particulas ultrafinas até graus com particulas maiores, que podem promover outras caracteristicas de
superficie, como texturas.

A linha MEGH®PRINT P também possui uma gama de materiais especiais, como:

O grau MEGH°PRINT PF 0970 apresenta boa dureza e deslizamento entre toda essa familia de materiais
poliolefinicos.

MEGH®PRINT P 45 tem um bom tamanho de particula para promover superficie com textura.

PS: Consulte nossa equipe comercial/técnica sobre a quantidade minima para cada tipo.

Regulamentos

A composicdo dos tipos MEGH®PRINT P é adequada de acordo com as seguintes disposi¢ées de composicao para aplicagoes
em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos
Regulamentos da FDA, Paragrafo 21 CFR:

175.105 - Adesivos.

175.125 - Adesivos sensiveis a pressao.

175.300 - Revestimentos resinosos e poliméricos.

175.320 - Revestimentos resinosos e poliméricos para filmes de poliolefina.

176.170 - Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos aquosos e gordurosos.
176.180 - Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos secos.

177.1520 - Polimero de olefinas.

Revestimentos na Europa

Adequeado para revestimentos em contato com alimentos: Sim
Regulamento (UE) n® 10/2011: Sim

BfR Alemé&o X1V ‘Dispersées Poliméricas: Sim

Resolugdo CoE ResAP (2004) 1: Sim

Tintas de impressao na Europa

Adequado para tintas de impressdo em contato com alimentos: Sim

Portaria Suica 817.023.21, Anexo 10: Sim

Padréo Nestlé para Tintas de Impressdo para Embalagens de Alimentos (07/04/2022): Sim
Lista de Exclusao da EuPIA (margo de 2024): Sim

retornar ao indice 04
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MEGH®PRINT P Ceras de poliolefinas

. - P 0300 P 0300 P 0300 P 0300 P 0300 P 0300 P 0300
FITRIRITIEE B ES AEIEES EF M 400 M 325 M 270 M 230 M 200
Ponto de fuséo (°C) 101-105 101-105 101-105 101-105 101-105 101-105 101-105
Densidade a 25 °C (g/cm?) 0,900 0,900 0,900 0,900 0,900 0,900 0,900
Tamanho de particula (D50) (um) 5-6 8-10 11-12 11-15 15-25 25-35 35-45
Tamanho de particula (D90) (num) 11-12 20-25 30 40 53 63 74
Mesh (D90) 550 400 325 270 230 200
e diees P 0400 P 0400 P 0400 P 0400 P 0400 P 0400 P 0400

EE M 400 M 325 M 270 M 230 M 200
Ponto de fuséo (°C) 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118
Densidade a 25 °C (g/cm?) 0,920 0,920 0,920 0,920 0,920 0,920 0,920
Tamanho de particula (D50) (um) 5-6 8-10 11-12 11-15 15-25 25-35 35-45
Tamanho de particula (D90) (um) 11-12 20-25 30 40 53 63 74
Mesh (D90) 550 400 325 270 230 200
Propriedades tipicas P 0900 P 0900 P 0900 P 0900 P 0900 P 0900 P 0900

EF M 400 M 325 M 270 M 230 M 200
Ponto de fuséo (°C) 110-135 110-135 110-135 110-135 110-135 110-135 110-135
Densidade a 25 °C (g/cm?) 0,940 0,940 0,940 0,940 0,940 0,940 0,940
Tamanho de particula (D50) (um) 5-6 8-10 11-12 11-15 15-25 25-35 35-45
Tamanho de particula (D90) (um) 11-12 20-25 30 40 53 63 74
Mesh (D90) 550 400 325 270 230 200
Propriedades tipicas P 0900 PF0970 P45

M 030
Ponto de fuséo (°C) 120-135 120-135 130-135
Densidade a 25 °C (g/cm?) 0,940 0,940 0,925
Tamanho de particula (D50) (um) 350-370 8-10 150-170
Tamanho de particula (D90) (nm) 420-600 20-25 350 (D99)
Mesh (D90) 030 550 45

Textura obtida com aditivo MEGH®PRINT P 45
(dosagem: 3%)

retornar ao indice 05
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PM Ceras de poliolefina oxidada

MEGH®PRINT PM é uma série de produtos baseada em polietileno oxidado micronizado, devido a sua
caracteristica quimica, é especialmente (til em sistemas a base de agua.

A densidade do MEGH®PRINT PM ¢ praticamente idéntica a da agua (1,000), resultando em um produto que néao
sedimenta e tem minima ou nenhuma flutuagéo, dependendo da viscosidade do revestimento.

A funcionalidade oxidativa do MEGH®PRINT PM facilita a incorporagdo em sistemas a base de agua, tornando o
processo mais rapido e simples. Em revestimentos a base de solvente e agua, essa familia de polietilenos oxidados
micronizados oferece excelente resisténcia a riscos. Além disso, o desempenho de deslizamento pode ser
influenciado por eles.

As versdes do MEGH®PRINT PM sdo compativeis com emulsdes acrilicas, dispersdes de poliuretano e emulsoes
alquidicas. Essas ceras micronizadas sdo excelentes aditivos para resisténcia ao desgaste e riscos em todos os
tipos de tintas de impresséao. O pé fino é facil de dispersar, especialmente em tintas de impressao a base de agua.

As versbes do MEGH®PRINT PM proporcionam excelente efeito fosco, propriedade de deslizamento, toque
agradavel e boa clareza para revestimentos de madeira.

As versdoes do MEGH®PRINT PM também oferecem resisténcia a riscos e a polimentos, tornando-os uma excelente
escolha para revestimentos arquiteténicos.

A série MEGH®PRINT PMT 6 é composta por produtos baseados em polietileno oxidado micronizado de alta
densidade.

Eles séo ideais para aplicagdes de texturizagdo a base de agua, onde se deseja excelente dispersibilidade e
redugédo da flutuagéo.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséo.

Regulamentacoes

A composicdo dos tipos MEGH®PRINT PM é adequada de acordo com as seguintes disposicbes de composi¢cdo para
aplicagbes em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos
Regulamentos da FDA Paragrafo 21 CFR

175.105 Adesivos

175.125 Adesivos sensiveis a pressao

175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos

175.320 Revestimentos resinosos e poliméricos para filmes de poliolefina

176.170 Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos aquosos e gordurosos
176.180 Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos secos

177.1520 Polimeros de olefina

Revestimentos na Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos Sim
Regulamento (UE) n°® 10/2011 Sim
BfR Alemao XIV “Dispersées Poliméricas” Sim
Resolugao CoE ResAP (2004) 1 Sim
Tintas de impressao na Europa

Adequado para tintas de impressdo em contato com alimentos Sim
Portaria Suica 817.023.21, Anexo 10 Sim
Tintas de impressao Nestlé para Embalagens de Alimentos (07/04/2022) Sim
Lista de Excluséo EuPIA (Margo de 2024) Sim

retornar ao indice 07



MEGH®PRINT PM

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Acidez (1A)

Densidade 25 °C (g/cm?)
Tamanho de particula (D50) (um)
Tamanho de particula (D99) (um)
Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Acidez (IA)

Densidade 25 °C (g/cm?3)
Tamanho de particula (D50) (um)
Tamanho de particula (D99) (um)
Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Acidez (IA)

Densidade 25 °C (g/cm?)
Tamanho de particula (D50) (um)
Tamanho de particula (D99) (um)
Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Acidez (IA)

Densidade 25 °C (g/cm?)
Tamanho de particula (D50) (um)
Tamanho de particula (D99) (um)
Mesh (D90)

retornar ao indice
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Ceras de Poliolefina oxidadas

PM 100 PM 216 PM 216 PM 416 PM 416 PM 606 PM 619
M 400 M 400 EF
90-110 95-105 95-105 108-112 108-112 115-120 115-120
18-25 15-18 15-18 15-18 15-18 5-6 max 19
0,990 0,990 0,990 0,990 0,990 0,990 0,990
11-12 8-10 11-12 5-6 8-10 8-10 8-10
30 20-25 30 11-12 20-25 20-25 20-25
400 550 400 550 550 550
PM 328 PM 640 PM 640 PM 660 PM 660 PM 318 PM 318
M 400 EF M 020
125-130 105-115 105-115 105-115 105-115 130-135 130-135
23-26 max 12 max 12 max 14 max 14 15-18 15-18
0,990 0,990 0,990 0,990 0,990 0,990 0,990
8-10 8-10 11-12 5-6 8-10 8-10 450-500
20-25 20-25 30 11-12 20-25 20-25 600-840
550 550 400 550 550 020
PM 328 PM 338 PMT 619 PMT 619 PMT 619 PMT 619 PMT 619
M 100 M 140 M 200 M 230 M 270
125-130 125-130 115-120 115-120 115-120 115-120 115-120
23-26 30-40 max 19 max 19 max 19 max 19 max 19
0,990 0,990 0,990 0,990 0,990 0,990 0,990
8-10 8-10 80-100 45-55 35-45 32-43 15-25
20-25 20-25 149 105 74 63 53
550 550 100 140 200 230 270
PMT 619
M 325
115-120
max 19
0,990
11-15
44
395 O efeito de textura em sistemas a base de
agua pode ser alcangado usando os
graus MEGH®PRINT PMT; dosagem de 3%
08
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT W Ceras de polipropileno

Polipropileno micronizado projetado para produzir efeitos Unicos de texturizagcdo em tintas e revestimentos, em
todos os sistemas de revestimento a base de solvente.

A baixa densidade (~ 0,900) e as caracteristicas de insolubilidade do MEGH®PRINT W reduzirdo ou eliminaréo a
sedimentacéo e proporcionaréo durabilidade ideal tanto em sistemas a base de dgua quanto a base de solvente.
As qualidades do MEGH®PRINT W também conferem resisténcia quimica ao revestimento.

As versdes mais grossas do MEGH®PRINT W sé&o ideais para superficies de caminhada e outras aplicagcdes de
revestimentos antiderrapantes. As versdes de particulas mais finas do MEGH®PRINT W, como W400 / W500 /
W1000 F e W1000 EF, podem ser utilizadas para reduzir o brilho (fosqueamento), substituindo parcialmente a
silica, em revestimentos com maior espessura de filme.

A versao MEGH®PRINT W 1000 F é recomendada para revestimentos em pd a base de poliéster, TGIC, Primid /
powder link, poliéster/epdxi, acrilato, poliuretano e epoéxi.

As versdes MEGH®PRINT MW séo ceras de polipropileno metalocénico micronizadas.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséo.

Regulamentacoes

A composicao dos tipos MEGH®PRINT W e MW ¢é adequada conforme as seguintes disposic6es composicionais para
aplicagbes em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos
Status FDA - 21 CFR 175.300
Regulamentagdes FDA Paragrafo 21 CFR

175.105 Adesivos

175.125 Adesivos sensiveis a pressao

175.300 Revestimnetos resinosos e poliméricos

175.320 Revestimentos resinosos e poliméricos para filmes de poliolefina

176.170 Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos aquosos e gordurosos
176.180 Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos secos

177.1520 Polimeros de olefina

Revestimentos na Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos Sim
Regulamento (UE) n® 10/2011 Sim
German BfR XIV ‘Dispersées Poliméricas’ Sim
CoE ResAP (2004) 1 Sim
Tintas de Impresséao na Europa

Adequado para tintas de impressdo em contato com alimentos Sim
Ordinanga Suiga 817.023.21, Anexo 10 Sim
Tintas de impressédo Nestlé para Embalagens de Alimentos (07/04/2022) Sim
Lista de Exclusdo EuPIA (Margo de 2024) Sim

De acordo com a composigéao, podemos afirmar que o produtos esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/EU (EU RoHS 2) alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (EU RoHS 3)

Diretiva da UE 2002/96/CE (WEEE)

Diretiva da UE 94/62/CE (Residuos de Emabalagens)

CONEG Sustbstancias Toxicas em Embalagens

retornar ao indice 10
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT W

Propriedades tipicas
Ponto de fuséo (°C)
Densidade a 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D99) (um)

Mesh (D99)

Propriedades tipicas
Ponto de fuséo (°C)
Densidade a 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D99) (um)

Mesh (D99)

Propriedades tipicas
Ponto de fuséo (°C)
Densidade a 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D99) (um)

Mesh (D99)

Efeito fosco em revestimentos industriais a base de solvente
obtido usando os graus MEGH®PRINT W 400 a W 1000 EF;

Cera de polipropileno

W 30

max 170
0,900
250-270
595
30

W 270
max 170
0,900
15-25
53
270

MW 003
140-150
0,900
8-10
20-25
550

dosagem de 3%

retornar ao indice

W 100 W 120
max 170 max 170
0,900 0,900
80-100 60-70
149 125
100 120
W 325 W 400
max 170 max 170
0,900 0,900
11-15 23-25
44 37
325 400

MEGH

Additives for
TEXTURE & MATTING
inwood coatings.

Clique no cédigo QR acima e
saiba um pouco mais sobre
nossa linha de cera PP
micronizada em aplicagées
de revestimentos de madeira

W 140 W 200
max 170 max 170
0,900 0,900
45-55 35-45
105 74
140 200

W 500 W 1000 F
max 170 max 170
0,900 0,900
8-12 ~10
31 20
500 625

MEGH
Additives for

TEXTURE & MATTING

Inindustrial coatings

W 200 EF W 230
max 170 max 170
0,900 0,900
25-35 32-43
74 63
200 230
W 1000 EF
max 170
0,900
~5
10
1.250
=)
i

Clique no cédigo QR acima e

saiba um pouco mais sobre
nossalinha de cera PP

micronizada em aplicagées

de revestimentos industriais

dosagem de

Clique no QR code acima e
tenha acesso a uma tabela
complementar com nossa
linha de ceras PP
micronizadas

Efeito fosco em revestimentos de madeira a base de solvente
obtido usando as classes MEGH®PRINT W 400 a W 1000 EF;

3%
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O efeito mate em sistemas & base de
solvente pode ser alcangado usando os
graus MEGH®PRINT W; dosagem de 3%
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT F Ceras sintéticas

Ceras de hidrocarbonetos sintéticos de cadeia reta, totalmente saturadas, produzidas pelo processo Fischer-
Tropsch e outras ceras sintéticas similares produzidas por outros processos.

Estes produtos proporcionam maior deslizamento (baixo COF), resisténcia a arranhdes e abrasdo em tintas de
impresséo a base de solvente e curaveis por radiagdo, com impacto minimo no nivel de brilho.

Os graus MEGH®PRINT F funcionam excepcionalmente bem em tintas flexograficas e de rotogravura a base de
solvente e também sdo recomendados para uso em tintas em pasta, tintas, revestimentos de bobina,
revestimentos de papel e outros tipos de revestimentos de superficie.

Os graus MEGH®PRINT F conferem perolizagdo de agua duradoura e resisténcia as intempéries em tintas
alquidicas externas.

Eles sdo eficazes e econdmicos na maioria dos sistemas de tinta, pintura e revestimento.

PS: Consulte nossa equipe comercial/técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

Regulamentacées

A composigédo dos tipos MEGH®PRINT F é adequada de acordo com as seguintes disposi¢cées de composi¢ao para aplicagées
em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Status FDA-21 CFR 175.250

Regulamentagé6es FDA, Paragrafo 21 CFR

175.105 - Adesivos / 175.125 - Adesivos sensiveis a pressdo / 175.300 - Revestimentos resinosos e poliméricos /
175.320 - Revestimentos resinosos e poliméricos para filmes de poliolefina / 176.170 - Componentes de papel e papeldo em
contato com alimentos aquosos e gordurosos /

176.180 - Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos secos. /177.1520 Polimeros de olefina
Revestimentos na Europa

Adequado para revestimentos de contato com alimentos: Sim

Regulamento (UE) n.© 10/2011 : Sim

Dispersées de polimeros do BfR XIV aleméao: Sim

CoE ResAP (2004) 1: Sim

Tintas de impressao na Europa

Adequado para tintas de impressao de contato com alimentos: Sim

Portaria Suica 817.023.21, Anexo 10: Sim

Tintas de impressao Nestlé para embalagens de alimentos (07/04/2022): Sim

Lista de Exclusao da EuPIA (margo de 2024): Sim

De acordo com a composigéao, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (EU RoHS 2), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (EU RoHS 3);

Diretiva da UE 2002/96/CE (REEE);

Diretiva da UE 94/62/CE (Residuos de Embalagens);

CONEG Toéxicos em Embalagens

retornar ao indice 13



14

Muito eficaz
Extremamente eficaz

Desempenho:

1 =Eficaz

2
3

2,00%

0,25% - 1,00%
1,00% -

1,00% - 3,00%
2,00% - 3,00%
acima de 3,00%

Dosagem recomendada:
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT B Ceras de Etileno bisteramida

Ceras EBS finamente micronizadas.

Nossas versoes MEGH®PRINT B apresentam controle extremamente fino de particulas com excelentes
propriedades de "blooming" (florescimento), proporcionando deslizamento superficial, resisténcia a riscos e
abraséao, além de algum controle de brilho.

As versdes MEGH®PRINT B podem ser utilizadas em lacas, revestimentos e tintas de impressao para modificar as
propriedades da superficie, melhorando a resisténcia a riscos e propriedades antiaderentes.

As versbes MEGH®PRINT B podem ser usadas como aditivo em lacas para madeira, atuando como agente
fosqueante e auxiliar de lixamento, conferindo um excelente "toque" enquanto mantém excelente resisténcia ao
bloqueio.

As versdes MEGH®PRINT B também reduzem o acumulo de pdé nas lixas, aumentando efetivamente sua
durabilidade quando usadas em seladores para lixamento.

As versbes MEGH®PRINT B apresentam excelente resisténcia a solventes e ndo afetam as taxas de secagem de
sistemas de secagem ao ar.

As versoes MEGH®PRINT B podem ser usadas em aplicagdes de revestimentos em po, melhorando, em diversos
sistemas, as propriedades de desgaseificacdo (sinergista do benzoina) e a dispersdo de pigmentos nos
revestimentos em po, além de melhorar a carga eletrostatica durante o processamento. Sdo recomendadas para
revestimentos em po a base de poliéster, poliéster/epoxi, acrilato, poliuretano e epoxi.

As versbes MEGH®PRINT B também podem ser usadas para propriedades de liberagcdo de carne em
revestimentos de latas.

As vers6es MEGH®PRINT B também podem ser utilizadas como lubrificante sintético finamente micronizado para
metais em po.

MEGH®PRINT B 1110 também pode ser produzida com tamanhos de particula adequados para acabamentos
texturizados. Essa versédo é uma opgédo econémica de EBS fabricada com matérias-primas alternativas.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséao.

Regulamentagoes

A composicao dos tipos MEGH®PRINT B é adequada conforme as seguintes disposi¢cées de composigao para aplicagdes em

contato com alimentos, conforme indicado:

0]
Estados Unidos H
CH3(CHy)15CHa N
Regulamentos da FDA - Parédgrafo 21 CFR hig \/\ﬁ CHa(CHz)15CH3

175.300 - Revestimentos resinosos e poliméricos 0
Revestimentos para a Europa g

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim —
Regulamento (UE) n® 10/2011: Sim -
BfR XIV da Alemanha - ‘Dispersées Poliméricas’: Sim

Resolugcdo CoE ResAP (2004) 1: Sim -

De acordo com sua composi¢ao, podemos afirmar que o produto estd em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE - Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrénicos)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substéancias Toxicas em Embalagens

retornar ao indice 15
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Ceras micronizadas
Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Densidade 25 °C (g/cm?)

Particula (D50) (um)

Particula (D99) (um)

Mesh (D90)

MEGH®PRINT B

INIddHOIW

oeselqe e e|ouglsisay

INIddHOINW

16

1

3|13|2
= Muito eficaz
Extremamente eficaz

Desempenho:

1 =Eficaz

2
3

1

0,25% - 1,00%
1,00% - 2,00%
1,00% - 3,00%
2,00% - 3,00%
acima de 3,00%

Dosagem recomendada :
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™ ceroseemulséés
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT R Politetrafluoroetileno (PTFE)

Frequentemente usado em combinag&do com ceras micronizadas para alcangar maior lubrificagdo superficial,
propriedades antiaderentes e menor custo.

Nossos produtos de PTFE micronizado (politetrafluoretileno) aumentam o deslizamento da superficie, a
resisténcia a riscos e a resisténcia ao calor, sendo adequados para sistemas de revestimento com e sem solvente.
MEGH®PRINT R 1500

E recomendado para revestimentos em pé a base de poliéster, TGIC, Primid/powder link, poliéster/epéxi, acrilato,
poliuretano e epoxis.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada versao.

Regulamentacées

MEGHZ®PRINT R 1500 € um material com baixo teor de PFOA (1).

(1) Néo adicionado intencionalmente, nem esperado em concentragées superiores aos valores-limite especificados no Anexo |
do Regulamento (UE) 2019/1021, que inclui o PFOA, seus sais e substancias relacionadas conforme a Convengédo de
Estocolmo sobre Poluentes Orgénicos Persistentes (POPs), em vigor desde 4 de julho de 2020.

A composicdo das versbes MEGH®PRINT R é adequada de acordo com as seguintes disposicbes de composi¢cdo para
aplicagbes em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Status FDA - 21 CFR 177.1550

Regulamentos da FDA - Paragrafo 21 CFR

175.105 - Adesivos

175.300 - Revestimentos resinosos e poliméricos

176.170 - Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos aquosos e gordurosos
176.180 - Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos secos
Revestimentos na Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim
Regulamento (UE) n°® 10/2011: Sim

BfR X1V da Alemanha - ‘Dispersées Poliméricas’: Sim
Resolugdo CoE ResAP (2004) 1: Sim

Tintas de impressao na Europa

Adequado para tintas de impressdo em contato com alimentos: Sim

Ordem Suiga 817.023.21, Anexo 10: Sim

Tintas de Impressao da Nestlé para Embalagens de Alimentos (07/04/2022): Sim
Lista de Excluséao EuPIA (margo de 2024): Sim

retornar ao indice 17
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PR and WR Ceras de poliolefina modificadas

Combinagdes unicas de ceras de poliolefina e PTFE que proporcionam um alto grau de lubrificacdo superficial,
resisténcia a abraséo e resisténcia do filme.

A MEGH possui uma ampla gama de versdoes MEGH®PRINT PR, que combinam diferentes tipos de poliolefina com
PTFE, abrangendo toda a variedade de aplicagdes e desempenhos possiveis em revestimentos.

Essas formulagbes proprietarias oferecem uma combinagdo sinérgica de propriedades, proporcionando
flexibilidade superior na formulacéo de tintas, pinturas e revestimentos.

MEGH®PRINT PR maximiza a eficiéncia de desempenho em sistemas de baixa viscosidade.

MEGH®PRINT PR 09 conferem melhor resisténcia a abrasao, ao atrito e ariscos.

MEGH®PRINT PR 0423 apresenta a melhor lubrificagdo, deslizamento e baixo coeficiente de atrito (COF) entre
essa familia de produtos.

MEGH®PRINT WR 3092 EF apresenta a melhor lubrificagdo, deslizamento e baixo COF, além do ponto de fuséo
mais alto entre essa familia de produtos.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséao.

Regulamentos: Nossos materiais das linhas MEGH®PRINT PR e WR possuem baixo teor de PFOA (1). (1) Nao adicionado
intencionalmente, nem esperado em concentragées superiores aos valores-limite especificados no Anexo | do Regulamento
(UE) 2019/1021, que inclui o PFOA, seus sais e substancias relacionadas, conforme a Convengdo de Estocolmo sobre
Poluentes Orgénicos Persistentes (POPs), em vigor desde 4 de julho de 2020.

De acordo com sua composigao, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:

Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)

Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE - Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrénicos)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substéancias Toxicas em Embalagens

PR 0401 PR 0402 PR 0410 PR 0420 PR 0420 PR 0421 PR 0421 PR 0421

Propriedades tipicas EF EF EF EF EF M 400
Ponto de fuséo (°C) 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118 110-118
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,050 0,950 0,930 0,950 0,950 1,070 1,070 1,070
Particula (D50) (um) 5-6 5-6 5-6 5-6 8-10 5-6 8-10 11-12
Particula (D90) (um) 11-12 11-12 11-12 11-12 20-25 11-12 20-25 30
Mesh (D90) 550 550 400

. L PR 0422 PR 0423 PR 0423 PF 0430 PR 0431 PR 0440 PR 0440 PR 0440
Propriedades tipicas

EF EF EF EF M 400
Ponto de fus&o (°C) 110-118  110-118  110-118  110-118  110-118  110-118 110-118  110-118
gj;iig)ade 25°C 1,200 1,330 1,330 0,960 1,090 0,970 0,970 0,970
Particula (D50) (um) 5-6 5-6 8-10 5-6 8-10 5-6 8-10 11-12
Particula (D90) (um) 11-12 11-12 20-25 11-12 20-25 11-12 20-25 30
Mesh (D90) 550 550 550 400

retornar ao indice 19



MEGH®PRINT PR e WR

Propriedades tipicas

Ponto de fusdo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D90) (um)
Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D90) (um)
Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D90) (um)
Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)
Particula (D90) (um)
Mesh (D90)

retornar ao indice

Ceras de poliolefina modificadas

PR 0440
M 030

110-118
0,970
250-270
595
30

PR 0461
EF

110-118
1,120
5-6
11-12

PR 0491
M 400

110-118
1,080
11-12

30
400

PR 0930
M 140

120-135
0,970
45-55

105
140

PR 0441

110-118
1,100
8-10
20-25
550

PR 0461

110-118
1,120
8-10
20-25
550

PR 0920

120-135
0,970
8-10
20-25
550

PR 0941
EF

120-135
1,120
5-6
11-12

PR 0450
EF

110-118
0,980
5-6
11-12

PR 0470
M 080

110-118
1,010
110-120
177
080

PR 0921
EF

120-135
1,090
5-6
11-12

PR 0950
EF

120-135
1,000
5-6
11-12

PR 0450

110-118
0,980
8-10
20-25
550

PR 0471

110-118
1,140
8-10
20-25
550

PR 0921

120-135
1,090
8-10
20-25
550

PR 0951
M 400

120-135
1,130
11-12

30
400

PR 0451

110-118
1,110
8-10
20-25
550

PR 0480
EF

110-118
1,020
5-6
11-12

PR 0921
M 400

120-135
1,090
11-12

30
400

PR 0970
M 400

120-135

1,02

11-12

30
400

05 © emulsdes
Ceras micronizadas

PR0452 PR 0460
EF EF
110-118  110-118
1,240 1,000
5-6 5-6
11-12 11-12
PR0480  PR0490
EF
110-118  110-118
1,020 1,040
8-10 5-6
20-25 11-12
550
PR0930  PR0930
EF
120-135  120-135
0,970 0,970
5-6 8-10
11-12 20-25
550
WR 3092
EF
150-160
1,310
5-6
11-12

PR 0460

110-118
1,000
8-10
20-25
550

PR 0491
EF

110-118
1,080
5-6
11-12

PR 0930
M 400

120-135
0,970
11-12

30
400
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PB Ceras de poliolefina modificadas

Combinacgoes de poliolefina e amidas, desenvolvidas para proporcionar maior resisténcia, abrasao, resisténcia a
riscos e propriedades antiaderentes, sem o uso de PTFE.

MEGH®PRINT PB também confere um excelente “toque sedoso” ou suavidade ao revestimento, além de
lubrificagao superficial para tintas de impresséao e revestimentos. Devido a natureza Unica deste produto, o efeito
ideal de suavidade sedosa sera alcangado aproximadamente entre 12 a 24 horas apds a aplicagdo, enquanto
todas as outras caracteristicas de protegao da superficie se manifestam imediatamente.

MEGH®PRINT PB 0908 e MEGH®PRINT PB 0973 EF sao aditivos que melhoram a desaeracao de revestimentos em
po, especialmente quando aplicados sobre substratos porosos. Reduzem a formagao de microfuros e bolhas de
ar, além de otimizar a resisténcia a riscos. Ambos os aditivos podem ser utilizados em revestimentos em p6 a base
de poliéster, TGIC, Beta-HAA, ésteres glicidilicos com funcionalidade ep6xi, poliéster/epdxi, poliuretano, acrilato e
epoxi.

MEGH®PRINT PB 0441 e PB 0441 EF podem proporcionar deslizamento e também toque macio.

MEGH®PRINT PB 0975 e PB 0975 EF podem conferir efeito fosco a aplicagao.

MEGH®PRINT PB podem ser usadas em todos os tipos de tintas de impresséo, tintas e revestimentos. No entanto,
séo especialmente recomendadas para uso nas seguintes areas:

Tintas de impressdo a base de solvente e agua, lacas e revestimentos aplicados sobre substratos nao porosos,
acabamentos para madeira e couro, coil coatings, acabamentos industriais, revestimentos para latas e tintas para
capas com secagem térmica de baixa energia.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada versao.

Regulamentagées : A composicdo das versées MEGH®PRINT PB é adequada de acordo com as seguintes disposi¢bes de
composig¢ao para aplicagées em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Regulamentos da FDA, Paragrafo 21 CFR

175.300 - Revestimentos resinosos e poliméricos
Revestimentos na Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim

Regulamento (UE) n® 10/2011: Sim

BfR X1V da Alemanha — ‘Dispersées Poliméricas’: Sim

Resolugdo CoE ResAP (2004) 1: Sim

De acordo com sua composigao, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Dirtiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)

Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE - Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrbnicos)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substéancias Toxicas em Embalagens

retornar ao indice 22
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PB Ceras de poliolefina modificadas

et e PB 0334 PB 0334 PB 0341 PB 0341 PB 0341 PB 0375 PB 0417
EF EF M 400 M 100 EE
Ponto de fuséo (°C) 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145
Densidade 25 °C (g/cm?®) 0,930 0,930 0,910 0,910 0,910 0,940 0,960
Particula (D50) (um) 5-6 8-10 5-6 8-10 11-12 80-100 5-6
Particula (D90) (um) 11-12 20-25 11-12 20-25 30 149 11-12
Mesh (D90) 550 550 400 100
e e e TS PB 0426 PB 0441 PB 0457 PB 0475 PB 0902 PB 0908
EF EF EF
Ponto de fuséo (°C) 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145
Densidade 25 °C (g/cm?) 0,950 0,930 0,960 0,950 0,950 0,960
Particula (D50) (um) 8-10 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6
Particula (D90) (um) 20-25 11-12 11-12 11-12 11-12 11-12
Mesh (D90) 550
e sl PB 0917 PB 0917 PB 0943 PB 0966 PB 0973 PB 0975
EF EF EE
Ponto de fuséo (°C) 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145 135-145
Densidade 25 °C (g/cm?) 0,960 0,960 0,960 0,960 0,960 0,960
Particula (D50) (um) 5-6 8-10 5-6 5-6 8-10 8-10
Particula (D90) (um) 11-12 20-25 11-12 11-12 20-25 20-25
Mesh (D90) 550 550 550
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PBF Ceras de poliolefina modificadas

MEGH®PRINT PBF proporcionam melhor deslizamento (menor COF) do que as versbes MEGH®PRINT PB,
mantendo as demais caracteristicas — sem o uso de PTFE.

MEGH®PRINT PBF 95003 foi desenvolvido para atender as necessidades de formuladores que buscam
excelentes propriedades de lubrificagdo, sem os custos elevados ou problemas de sedimentagcdo associados ao
PTFE.

MEGH®PRINT PBF 95003 confere um excelente "toque" quando incorporado em seladores para lixamento,
mantendo excelente resisténcia ao bloqueio. Também apresenta excelente resisténcia a solventes e ndo afeta o
tempo de secagem de sistemas de secagem ao ar — ao contrario de outros aditivos a base de cera para
seladores.

MEGH®PRINT PBF sao adequadas para uma ampla gama de sistemas de aplicagdo, como revestimentos e tintas
a base de agua, solvente e curaveis por energia.

Aplicagdes incluem: revestimentos industriais (inclusive para plastico, metal e couro); revestimentos para
madeira e seladores para lixamento; tintas de impressao e vernizes OPV (incluindo flexografica e rotogravura);
revestimentos em po; revestimentos internos e externos para latas e embalagens.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséao.

Regulamentacoes

A composigdo das versées MEGH®PRINT PBF é adequada de acordo com as seguintes disposi¢ées de composi¢cdo para
aplicagées em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos
Regulamentos da FDA, Paragrafo 21 CFR

-_

175.300 - Revestimentos resinosos e poliméricos :ﬁ

Revestimentos da Europa ’ $
N

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim

Regulamento (UE) n® 10/2011: Sim

BfR X1V da Alemanha - ‘Dispersées Poliméricas’: Sim

CoE ResAP (2004) 1: Sim

De acordo com a composigdo, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substancias Toxicas em Embalagens

. . PBF 90251 PBF 90251 PBF 95003 PBF 90350 PBF 95201
Propriedades tipicas

EF M 400 M 400
Ponto de fuséo (°C) 120-130 120-130 120-130 120-130 120-130
Densidade 25 °C (g/cm?) 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950
Particula (D50) (um) 5-6 8-10 8-10 11-12 11-12
Particula (D90) (um) 11-12 20-25 20-25 30 30
Mesh (D90) 550 550 400 400
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PBR Ceras de poliolefina modificadas

Combinacgdes de poliolefina, amidas e PTFE, desenvolvidas para proporcionar maior lubrificagao, resisténcia a
riscos e propriedades antiaderentes.
Também conferem um excelente “toque” ou suavidade ao revestimento.

MEGH®PRINT PBR 42201 EF pode ser usado em sistemas de revestimentos em pd para criar uma textura fina
altamente reprodutivel, efeito fosco e resisténcia a riscos. As texturas obtidas sdo uniformes, mesmo que a
espessura da camada varie.

MEGH®PRINT PBR 44250 EF pode ser usado em sistemas de revestimentos em pdé para criar uma textura fina
altamente reprodutivel, brilho acetinado e resisténcia a riscos.

MEGH®PRINT PBR 94161 proporciona maxima lubrificagdo (deslizamento) dentro desta familia de produtos.
MEGH®PRINT PBR 3411 EF / 34212 EF / 42201 EF / 94121 EF apresentam excelente lubrificagdo superficial.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséo.

Regulamentacoes
Nossos materiais da linha MEGH®PRINT PBR sdo de baixo teor de PFOA (1).

(1) = Néo intencionalmente adicionado nem esperado estar presente acima dos valores limite especificados no Anexo | do
Regulamento (UE) 2019/1021, que inclui PFOA, seus sais e substancias relacionadas conforme a Convengéao de Estocolmo
sobre POPs, vigente desde 4 de julho de 2020.

De acordo com a composigéo, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substéancias Toxicas em Embalagens

. . PBR 34111 PBR 34121 PBR 34150 PBR 34190 PBR 42201 PBR 44250
Propriedades tipicas

EF EF EF EF EF
Ponto de fuséo (°C) 101-105 101-105 101-105 101-105 110-118 110-118
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,050 1,070 0,970 1,030 1,06 1,000
Particula (D50) (um) 5-6 5-6 8-10 5-6 5-6 8-10
Particula (D90) (um) 11-12 11-12 20-25 11-12 11-12 20-25
Mesh (D90) 550 550

. - PBR 94121 PBR 94160 PBR 94160 PBR 94161
Propriedades tipicas

EF EF
Ponto de fuséo (°C) 120-135 120-135 120-135 120-135
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,100 1,020 1,020 1,150
Particula (D50) (um) 5-6 5-6 8-10 8-10
Particula (D90) (um) 11-12 11-12 20-25 20-25
Mesh (D90) 550 550
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PBW Ceras de poliolefina modificadas

Combinagodes de poliolefina e amidas, projetadas para proporcionar maior resisténcia geral de revestimentos e
propriedades antiaderentes, sem o uso de PTFE.

MEGH®PRINT PBW 94101 € um material adequado para resisténcia a riscos. Proporciona excelentes propriedades
antiaderentes; melhora a resisténcia a marcas de metal; aumenta a resisténcia ao desgaste; oferece boa
resisténcia a cor e ao calor. Melhora significativamente o efeito fosco em revestimentos UV.

MEGH®PRINT PBW 95052 apresenta alta dureza combinada com boa eficiéncia de fosqueamento e resisténcia
especialmente boa contra polimento por atrito. Ideal para formulagdes de revestimentos UV.

MEGH®PRINT PBW 95650 pode ser usado principalmente para baixo coeficiente de atrito (COF), fosqueamento e
melhoria da resisténcia a riscos.

Em tintas, revestimentos para filmes e tintas de impressédo, pode conferir superficies sedosas e suaves se for
usada uma combinagéo especial de polimeros.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséo.

Regulamentacoes

A composicdo dos tipos MEGH®PRINT PBW é adequada de acordo com as seguintes disposicées composicionais para
aplicagbes em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Regulamentos da FDA

Paragrafo 21 CFR

175.300 — Revestimentos resinosos e poliméricos
Revestimentos da Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim
Regulamento (UE) n°® 10/2011: Sim

BfR X1V da Alemanha - ‘Dispersées Poliméricas’: Sim

CoE ResAP (2004) 1: Sim

De acordo com a composigao, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substancias Toxicas em Embalagens

. - PBW 94101 PBW 95052 PBW 95650 PBW 95650
Propriedades tipicas

EF
Ponto de fuséo (°C) 140-150 140-150 140-150 140-150
Densidade 25 °C (g/cm?) 0,940 0,930 0,930 0,960
Particula (D50) (um) 8-10 8-10 5-6 8-10
Particula (D90) (um) 20-25 20-25 11-12 20-25
Mesh (D90) 550 550 550 sistema UV
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™ ceroseemuls()és
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PMB Ceras de polietileno oxidadas modificadas

Combinagdes de poliolefina oxidada e amida, projetadas para proporcionar deslizamento, resisténcia a riscos,
propriedades anti aderentes e fosqueamento em vernizes, revestimentos e artes graficas.

MEGH®PRINT PMB aumenta a lubrificagdo com uma sensagéao de superficie suave em sistemas aquosos.
MEGH®PRINT PMB também confere lubrificagdo maxima (apds 12 a 24 horas); deslizamento; resisténcia ao
bloqueio e ariscos; além de melhorar a resisténcia a desgaste e marcas, sem o uso de PTFE.

MEGH®PRINT PMB 655 também oferece um excelente toque macio/sedoso, por exemplo, em vernizes para
madeira.

MEGHP®PRINT PMB 676 EF melhora a resisténcia a riscos de tintas e revestimentos, atua como agente fosqueante,
auxiliar de lixamento, aditivo para revestimentos em pd e agente anti-aderente para tintas de impressao em
embalagens.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada versao.

Regulamentacoes

A composicdo dos tipos MEGH®PRINT PMB é adequada de acordo com as seguintes disposigées composicionais para
aplicagées em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos
Regulamentos da FDA - Paragrafo 21 CFR

175.105 Adesivos
175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos

Revestimentos da Europa

Regulamento (UE) n® 10/2011: Sim

De acordo com a composigéo, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG — Substéncias toxicas em embalagens

Propriedades tipicas il PMEF676
Ponto de fusao (°C) 135-145 135-145
Acidez (AN) 7-10 4-5
Densidade a 25 °C (g/cm?) 0,970 0,970
Tamanho de particula(D50) (p1m) 8-10 5-6
Tamanho de particula (D90) (um) 20-25 11-12
Mesh (D90) 550
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™ ceroseemulséés
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT BR Ceras de Etileno bisteramida modificadas

Ceras EBS modificadas e finamente micronizadas. Nossas linhas MEGH®PRINT BR apresentam controle de
particulas extremamente fino, com excelentes propriedades de florescimento. Essas ceras proporcionam
deslizamento superficial, resisténcia a riscos e marcas, além de algum controle de brilho.

MEGH®PRINT BR 2030 EF melhora o desgaseificagéo de revestimentos em p6é com agentes de cura B-hidroéxi alquil
amidas. Também melhora o nivelamento, a molhagem de pigmentos e proporciona um efeito de marca em
revestimentos em po UV.

MEGH®PRINT BR 2030 EF é recomendada para revestimentos em p6 a base de resinas epoxi, poliéster, poliuretano,
acrilato e também combinacdes de poliéster/epoxi.

MEGH®PRINT BR 2070 EF oferece resisténcia a abrasao e riscos, melhora a resisténcia ao calor, proporciona
lubrificagao, liberagao de fita e uma sensacgéo de superficie suave apds 12 a 24 horas.

MEGH®PRINT BR 2070 EF é adequada para revestimentos a base de agua. Aplicagbes incluem revestimentos
industriais (incluindo plastico, metal e couro); revestimentos para madeira; tintas de impressao e vernizes OPV
(incluindo flexografia e rotogravura); revestimentos para bobinas; e revestimentos com toque aveludado (soft
touch).

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada verséo.

Regulamentacées

Os materiais da linha MEGH®PRINT BR possuem baixo teor de PFOA (1).

(1) = Nao sédo intencionalmente adicionados, nem se espera que estejam presentes acima dos valores limite especificados no
Anexo | do Regulamento (UE) 2019/1021, que inclui o PFOA, seus sais e substancias relacionadas, conforme estabelecido pela
Convencgaéo de Estocolmo sobre Poluentes Orgénicos Persistentes (POPs), em vigor desde 4 de julho de 2020.

De acordo com sua composi¢ao, podemos afirmar que o produto estd em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3)

Diretiva da UE 2002/96/CE (WEEE)

Diretiva da UE 94/62/CE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Téxicos em Embalagens

Pripriedades tipicas BRE2'(:)3O BR 2070
Ponto de fuséo (°C) 135-145 135-145
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,020 1,060
Particula (D50) (um) 5-6 8-10
Particula (D90) (um) 11-12 20-25
Mesh (D90) 550

Efeito de cicatriz superficial, semelhante ao
efeito casca de laranja
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™ ceroseemulséés
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT FB Cera sintética modificada

Combinagbes de ceras sintéticas e amidas que proporcionam lubrificagdo superficial, resisténcia a riscos e
propriedades anti-bloqueio sem o uso de PTFE.
Também conferem um excelente “toque superficial” ou suavidade ao revestimento.

MEGH®PRINT FB 1033 apresenta um bom equilibrio de propriedades, melhorando o “toque superficial” e a
dureza em filmes de revestimento. Pode ser utilizado sozinho ou em combinagédo com agentes fosqueantes a base
de silica.

MEGH®PRINT FB 1075 e 1075 EF podem ser utilizados em revestimentos para madeira. Oferecem melhor
deslizamento, resisténcia a riscos e marcas metalicas. Apresentam facil dispersao e propriedades anti-bloqueio.
Também conferem “toque superficial”.

MEGH®PRINT FB 1082 proporciona resisténcia a riscos, propriedades anti-bloqueio, lubrificagdo superficial e um
“toque suave”. Apresenta a melhor lubrificagéo superficial (baixo COF) dentro desta familia de produtos.
PS: Consulte nossa equipe comercial/técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

Regulamentacoes

A composigédo dos tipos MEGH®PRINT FB é adequada de acordo com as seguintes disposi¢c6es de composi¢do para aplicagées
com contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Regulamentos da FDA Paragrafo 21 CFR

175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos

Europe coatings

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim
Regulamento (UE) N° 10/2011: Sim

BfR Alemé&o XIV 'Dispersées Poliméricas': Sim

Resolugdo CoE ResAP (2004) 1: Sim

De acordo com a composigéo, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE - Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrénicos)
Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substancias Téxicas em Embalagens

Propriedades tipicas FB 1033 FB E1 I975 FB 1075 FB 1082
Ponto de fuséo (°C) 135-145 135-145 135-145 135-145
Acidez (AN) 3-4 4-5 4-5 2-3
Densidade 25 °C (g/cm?) 0,950 0,960 0,960 0,960
Particula (D50) (um) 8-10 5-6 8-10 8-10
Particula (D90) (um) 20-25 11-12 20-25 20-25
Mesh (D90) 550 550 550
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™ ceroseemuls()és
Ceras modificadas

MEGH®PRINT FR Ceras sintéticas modificadas

Combinagbes especiais de ceras sintéticas e PTFE desenvolvidas para conferir altos niveis de lubrificagao
superficial (baixo COF) e resisténcia a riscos para tintas de impressao, tintas e revestimentos.

MEGH®PRINT FR é especialmente recomendado para uso em vernizes de alto brilho, revestimentos para latas e
bobinas, bem como em revestimentos em po.

A lubrificagao superficial desta familia de produtos é:

FR 1040 <FR 1050 <FR 1060 <FR 1070 <FR 1090 < FR 1031; sendo o MEGH®PRINT FR 1031 a melhor combinagéo
para alcancar alta lubrificacdo superficial (baixo COF).

MEGH®PRINT FR 1031 também possui a melhor resisténcia ao calor e a solventes.

MEGH®PRINT FR 1070 M 400 pode ser usado em sistemas de dispersdo aquosa.

MEGH®PRINT FR 1090 e FR 1090 M 400 sao aditivos ideais para efeito de textura em revestimentos em po.

Deve-se ter cautela ao utilizar estes produtos com solventes aromaticos devido aos pardmetros de solubilidade
das ceras sintéticas.

Regulamentagoes
Nossos materiais da linha MEGH®PRINT FR possuem baixo teor de PFOA (1).

(1) = Nao intencionalmente adicionados nem esperados de estarem presentes acima dos valores-limite especificados no Anexo
| do Regulamento (UE) 2019/1021, que inclui o PFOA, seus sais e substancias relacionadas sob a Convengéo de Estocolmo
sobre Poluentes Orgénicos Persistentes (POPs), em vigor desde 4 de julho de 2020.

De acordo com sua composi¢gao, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Téxicos em Embalagens

FR 1031 FR 1031 FR 1040 FR 1050 FR 1060 FR 1060 FR 1061

Propriedades tipicas EF EF EF
Ponto de fuséo (°C) 105-120 105-120 105-120 105-120 105-120 105-120 105-120
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,110 1,110 1,000 1,010 1,030 1,030 1,120
Particula (D50) (um) 5-6 8-10 8-10 8-10 5-6 8-10 5-6
Particula (D90) (um) 11-12 20-25 20-25 20-25 11-12 20-25 11-12
Mesh (D90) 550 550 550 550

FR 1070 FR 1070 FR 1070 FR 1090 FR 1090

Propriedades tipicas EE M 400 M 400
Ponto de fuséo (°C) 105-120 105-120 105-120 105-120 105-120
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,040 1,040 1,040 1,060 1,060
Particula (D50) (um) 5-6 8-10 11-12 8-10 11-12
Particula (D90) (um) 11-12 20-25 30 20-25 30
Mesh (D90) 550 400 550 400
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT WB and WBF Poliolefina modificada de alto ponto de fusédo

Ceras de polipropileno modificadas, caracterizadas por pontos de fusdo mais elevados e maior resisténcia, sem o
uso de PTFE.

MEGH®PRINT WB apresenta excelente resisténcia a abrasdo, polimento, riscos e arranhdes, propriedades
antiblocking e controle de brilho, além de melhorar a resisténcia a marcas metalicas.

MEGH®PRINT WB 3017 é uma cera de polipropileno modificada, micronizada finamente, formulada para fornecer
controle de brilho, bem como resisténcia a riscos e abrasdo quando adicionada a todos os tipos de tintas ou
revestimentos. Melhora a resisténcia a marcas, riscos e marcas metalicas, além de conferir resisténcia ao
polimento quando usada em acabamentos de baixo ou médio brilho.

MEGH®PRINT WB 3026 é uma cera micronizada para revestimentos a base de solvente e agua, revestimentos em
po e tintas. Proporciona excelente resisténcia a riscos e abrasdo. Em revestimentos para madeira, oferece toque
suave e desempenho antiblocking. Também é usada como aditivo para melhorar a lixabilidade e ajuda a prevenir
marcas metalicas. Em revestimentos em p6, atua como agente de desgaseificagdo. Melhora a resisténcia a riscos
e reduz o brilho do revestimento em pé curado.

MEGH®PRINT WB 3034 / WB 3075 apresentam cera de alto ponto de fuséo e resisténcia a solubilidade, além de
serem de facil dispersdo em sistemas polares e nao polares.

MEGHP®PRINT WBF apresenta caracteristicas semelhantes as do MEGH®PRINT WB, além de boa lubrificagao
superficial (baixo COF) e resisténcia ao calor.

MEGH®PRINT WBF 0152 / WBF 0202 conferem um excelente "toque" quando incorporadas em revestimentos para
madeira, mantendo excelente resisténcia ao blocking e 6tima resisténcia a solventes. Sao Uteis para suspender
aditivos de silica e proporcionam uma superficie lisa e ndo abrasiva.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

Regulamentacoes

A composig¢éao dos tipos MEGH®PRINT WB e WBF é adequada de acordo com as seguintes disposicées composicionais para
aplicagbes em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Regulamentos da FDA Paragrafo 21 CFR

175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos
Revestimentos na Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim
Regulamento (UE) n°® 10/2011: Sim

BfR Alemé&o XIV ‘Dispersées Poliméricas: Sim

CoE ResAP (2004) 1: Sim

De acordo com a composigcao, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE - Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrbnicos)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substéncias Téxicas em Embalagens N
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WB 3075
0

ceras e emulsdes
160-170

,940
8-10
20-25
550

0
Extremamente eficaz

WB 3075
160-170
= Muito eficaz

Desempenho:

1 =Eficaz

2
3

,930
8-10
550

WB 3034
0

160-170
20-25

0,25% - 1,00%
1,00% - 2,00%
1,00% - 3,00%
2,00% - 3,00%
acima de 3,00%

EF
160-170

,930

5-6

11-12

0

WB 3034

Dosagem recomendada:

WB 3026
160-170
0,940
8-10
20-25
550
Aplicacoes

WB 3017
M 400
0,950
11-12

30
400
WBF 0202
160-170
0,920
8-10
20-25
550

Poliolefina modificada de alto ponto de fusédo
160-170

WB 3017
EF
160-170
,950
5-6
11-12
160-170
0,920
8-10
20-25
550

0
WBF 0152

)

)

°C (g/cm®
Particula (D90) (um)

(D50) (um

Cera micronizada
MEGH®PRINT WB and WBF

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Densidade 25

Particula (D50) (um)

Particula (D90) (um)

Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Ponto de fuséo (°C)

Densidade 25 °C (g/cm?)

Mesh (D90)

Particula
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05 © emulsdes
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT PS/WS /FSR /PSR Ceras de Poliolefina modificadas

O uso de silica como agente fosqueante confere algumas caracteristicas tipicas: a silica é sensivel a riscos,
aumenta a sensibilidade a agua em altas concentragdes, pode causar “rachaduras por tensao” em substratos
flexiveis, € muito leve e de dificil incorporacao durante a fabricagao, pode apresentar sedimentacgao dificil com o
tempo no revestimento, proporciona fosqueamento limitado e é significativamente menos eficiente em sistemas
modernos com alto teor de sélidos ou isentos de solventes.

Comparando a aplicagédo de silica versus ceras em sistemas "convencionais", as ceras sdo aproximadamente
50% menos eficazes que a silica. Em outras palavras, se forem necessarios 2% de silica para atingir o brilho
desejado, seriam necessarios aproximadamente 4% de uma boa cera fosqueante para obter o mesmo efeito. No
entanto, em sistemas de alto teor de sélidos ou livres de solventes, especialmente para revestimentos foscos
profundos, a quantidade de silica necessaria é significativamente maior, o que acarreta um forte aumento na
viscosidade e adiciona tixotropia. Portanto, nesses sistemas, a cera corretamente selecionada apresenta melhor
desempenho de fosqueamento do que a silica. Isso ocorre devido a capacidade da cera de migrar para a
superficie. Isso significa que, com baixas adi¢gdes de cera, é possivel alcangar um bom fosqueamento mantendo a
viscosidade do sistema em niveis aceitaveis.

Dessa forma, as linhas MEGH®PRINT PS e WS séo agentes fosqueantes eficientes para revestimentos a base de
solvente e agua, especialmente em revestimentos para madeira. Baseadas em silica com tratamento de
superficie organico, combinam controle uniforme de fosqueamento com excelente dispersabilidade, resisténcia a
riscos e resisténcia ao desgaste.

MEGH®PRINT PS 0454 contém uma composicao equilibrada de cera e silica, proporcionando resisténcia a
abrasdo, polimento, fricgdo e riscos, com um bom efeito fosqueante.

MEGH®PRINT WS 3032 contém polimeros de alto peso molecular e micro silica para proporcionar resisténcia ideal
ao desgaste e a abrasao, enquanto garante uma redugéo de brilho uniforme e eficiente. E um agente fosqueante
altamente eficiente que permanece em suspensdo, resiste ao polimento e mantém sua eficacia por longos
periodos. Em revestimentos UV, em niveis de 2,0% a 10,0%, proporciona controle consistente de brilho com
viscosidades mais baixas que os agentes fosqueantes convencionais.

MEGH®PRINT PSR 98750 tem menor tendéncia a sedimentagédo endurecida, ao contrario de muitos sistemas com
silica ndo tratada. Isso proporciona excelente estabilidade na embalagem.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

Regulamentagoes

A composicdo dos tipos MEGH®PRINT PS / WS / FSR / PSR é adequada de acordo com as seguintes disposigdes
composicionais para aplicagées em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Regulamentos da FDA Paragrafo 21 CFR

175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos

Revestimentos da Europa

Adequado para revestimentos em contato com alimentos: Sim

Regulamento (UE) n°® 10/2011:Sim

BfR Alemé&o XIV ‘Dispersées Poliméricas: Sim

CoE ResAP (2004) 1: Sim

De acordo com a composigéo, podemos afirmar que o produto esta em conformidade com as seguintes diretivas:
Diretiva 2011/65/UE (RoHS 2 da UE), conforme alterada pela Diretiva Delegada (UE) 2015/863 (RoHS 3 da UE)
Diretiva 2002/96/CE da UE (WEEE)

Diretiva 94/62/CE da UE (Residuos de Embalagens)

CONEG - Substéancias Toxicas em Embalagens
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mgnﬂées
Ceras micronizadas

MEGH®PRINTN Ceras naturais

Através do continuo progresso tecnoldgico, a linha de ceras e emulsées da MEGH esta em e
constante desenvolvimento para atender as crescentes demandas do mercado por materiais = ge
ecologicamente sustentaveis. Alinhada a essa filosofia, a MEGH concentra seus esforgos no o)

desenvolvimento de produtos totalmente compativeis com esses requisitos ambientais.

A MEGH é a unica empresa capaz de oferecer uma ampla gama de produtos a base de ceras
naturais. Isso inclui ceras naturais como:

* Carnauba T1
e Carnauba T3
* Ceradefarelo de arroz

» Cera de farelo de arroz modificada (material substituto da cera de carnauba tipo T1)
+ Oleo de ricino hidrogenado

Clique no cddigo
QR acima e saiba
um pouco mais

Assim como a tecnologia proprietaria da MEGH em materiais de ceras de éster.

* SEW 100 (Material substituto da cera de carnatba tipo T3) tec:gli;:s:iaeras
* SEW 200 (Material substituto da cera de abelha de éster) de éster.

* SEW 400 (Material substituto da cera de candelilla de éster)

MEGH®PRINT N 101, N 101 EF, N103 e N 103 EF séo ceras micronizadas de carnauba tipo T1 e T3 que podem ser
usadas em diversas aplicagdes de revestimento, incluindo revestimentos para latas, proporcionando melhor
resisténcia a riscos e redugdo do coeficiente de atrito. Além disso, devido a sua alta densidade (~1.000),
apresentam boa estabilidade em muitos sistemas de revestimento a base de agua.

Isso permitira que o formulador de tinta ou tinta fornega caracteristicas de protegcédo da superficie em aplicagdes
criticas onde a clareza e o alto brilho sdo essenciais. As aplicagdes tipicas incluem tintas flexograficas e
rotogravura a base de solvente e agua, revestimentos internos e externos para latas e recipientes, além de
revestimentos industriais e para latas UV de alto brilho.

MEGH®PRINT N 120, N 120 EF, N 350 e N 350 EF sdo ceras micronizadas derivadas da cera de farelo de arroz,
utilizadas em revestimentos industriais e produtos agroquimicos. Elas proporcionam excelente resisténcia ao
polimento e a abrasdo em comparagdo com aditivos de ceras sintéticas, além de melhorar a lubrificagéo, a
dispersdo de poeira (dust-off) e a resisténcia ao bloqueio em revestimentos de sementes. Também séo eficazes
como agentes ligantes para pds secos, sendo uma alternativa aos micropldsticos. Podem ser aplicadas em
revestimentos e tintas a base de agua, solvente e curdveis por energia, com aplicagbes em revestimentos
industriais (incluindo plastico e metal), stains, selantes e vernizes, revestimentos para madeira, tintas de
impressédo e vernizes de acabamento (incluindo flexograficos e rotogravura), revestimentos em pd, revestimentos
internos e externos para latas e recipientes, além de revestimentos em bobinas (coil coatings).

MEGH®PRINT N 500 e N 500 EF podem ser usados em revestimentos industriais e produtos agroquimicos. Eles
proporcionam deslizamento, lubrificagado e resisténcia ao atrito em revestimentos industriais e de artes graficas,
além de oferecerem propriedades anticaking, fluxo a seco e liberagdo em produtos fertilizantes. Podem ser
aplicados em revestimentos e tintas a base de agua, solvente e curaveis por energia. Suas aplicagdes incluem
revestimentos industriais (incluindo plastico e metal), stains, selantes e vernizes, revestimentos para madeira,
tintas de impressdo e vernizes de acabamento (incluindo flexograficos e rotogravura), revestimentos em pd,
revestimentos internos e externos para latas e recipientes, além de revestimentos em bobinas (coil coatings).
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT N Ceras naturais

Por meio do progresso tecnoldégico continuo, a linha de ceras e emulsbes da MEGH estd em constante
desenvolvimento para atender as crescentes demandas do mercado por materiais ecologicamente sustentaveis.
Alinhada a essa filosofia, a MEGH concentra seus esforgos no desenvolvimento de produtos totalmente
compativeis com esses requisitos ambientais.

MEGH®PRINT N 100 e N 100 EF sdo ceras micronizadas, baseadas na tecnologia proprietaria da MEGH em
materiais de ceras de éster, adequadas como material substituto da cera de carnauba tipo T3.

MEGH®PRINT N 200, N 200 EF sdo ceras micronizadas, baseadas na tecnologia proprietaria da MEGH em
materiais de ceras de éster, adequadas como material substituto da cera de abelha.

MEGH®PRINT N 400, N 400 EF sao ceras micronizadas, baseadas na tecnologia proprietaria da MEGH em
materiais de ceras de éster, adequadas como material substituto da cera de candelilla.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada tipo.

Regulamentagoes

A composigédo dos tipos MEGH®PRINT N é adequada de acordo com as seguintes disposi¢cbes composicionais
para aplicagbes em contato com alimentos, conforme indicado:
Estados Unidos

Regulamentos da FDA - Paragrafo 21 CFR

N 101, N 101 EF, N 103, N 103 EF

175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos

N 120, N 120 EF, N 350, N 350 EF

Cera natural de qualidade alimentar conforme 21CFR 172.890;

Cera natural de qualidade alimentar conforme 21CFR 172.615;

Cera natural de qualidade alimentar conforme 21CFR 178.3860;

Cera natural de qualidade alimentar conforme 40CFR Parte 180

,"u ‘u\; ;«ﬁ‘“"% \-(w l};
R \(.
\

Clique no cédigo QR acima e saibaum
pouco mais sobre a tecnologia da nossa
nova linha de produtos sustentéveis.

retornar ao indice 44



MEGH®PRINTN

Propriedades tipicas

Tipo de cera

Conteldo de origem bioldgica
Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)

Particula (D90) (um)

Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Tipo de cera

Conteudo de origem bioldgica
Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)

Particula (D90) (um)

Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Tipo de cera

Conteudo de origem bioldgica
Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)

Particula (D90) (um)

Mesh (D90)

Ceras naturais

N 100
EF

Cera ester
Carnauba T3

Sim
80-90
0,980

5-6
11-12

N 120
EF

Cerade
arroz
modificada

Sim
80-90
0,980

4-5

11

N 400
EF

Cera de éster
candelila
Sim
70-80
0,980
5-6
11-12

N 100

Cera ester
Carnauba T3

Sim
80-90
0,980

8-10
20-25

550

N 120

Cerade
arroz
modificada

Sim
80-90
0,980

8-10
20-25

550

N 400

Cerade
éster
candelila

Sim
70-80
0,980

8-10
20-25

550

N 101
EF

CT1
Sim
80-90
0,980

11-12

N 200
EF

Cerade
éster - Cera
de abelha

Sim
60-70
0,96
4-5
11

N 500
EF

Oleo de
mamona
hidrogenado

Sim
80-90
0,980

5-6
11-12

™ Ceras & emulsoes
Ceras micronizadas

N 101 N 103
EF
CT1 CT3
Sim Sim
80-90 80-90
0,980 0,980
8-10 5-6
20-25 11-12
550
N 200 N 350
EF
Cerade Cerade
éster - Cera farelo de
de abelha arroz
Sim Sim
60-70 80-90
0,960 0,980
8-10 4-5
20-25 11
550
N 500
Oleo de
mamona
hidrogenado
Sim
80-90
0,980
8-10
20-25

550

N 103

CT3
Sim
80-90
0,980
8-10
20-25
550

N 350

Cerade
farelo de
arroz

Sim
80-90
0,980

8-10
20-25

550
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT NT

Ceras naturais

Ceras naturais micronizadas, projetadas para produzir efeitos unicos de texturizagdo em tintas e revestimentos. A
densidade (~0,980), semelhante a da agua, e as caracteristicas de insolubilidade do MEGH®PRINT NT irdo reduzir
ou eliminar a sedimentagao, proporcionando durabilidade ideal tanto em sistemas a base de agua quanto em

sistemas a base de solvente.

As versdes de granulometria mais grossa dos tipos MEGH®PRINT NT, como NT 060, NT 040, NT 030 e NT 020,
também podem atuar como agentes esfoliantes, substituindo materiais sintéticos nessa aplicagéo.

As particulas de tamanho mais fino dos tipos MEGH®PRINT NT 400 e NT 325 podem ser usadas para reduzir o
brilho (matificagédo), substituindo ceras sintéticas ou até mesmo silica parcialmente, em revestimentos de maior

espessura.

Os tipos MEGH®PRINT NT sdo ambientalmente amigaveis e estdo em conformidade com as tendéncias ESG.

Todas as ceras naturais MEGH podem ser produzidas como grades MEGH®PRINT NT nos tamanhos de

particulas abaixo.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada tipo.

Propriedades tipicas

Tipo de cera

Conteldo de origem bioldgica
Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)

Particula (D90) (um)

Mesh (D90)

Propriedades tipicas

Tipo de cera

Conteudo de origem bioldgica
Ponto de fuséo (°C)
Densidade 25 °C (g/cm?)
Particula (D50) (um)

Particula (D90) (um)

Mesh (D90)

retornar ao indice

NT Wax
M 400

Cera
éster
natural

Sim

11-12
30
400

NT Wax
M 060

Cerade
ester
natural

Sim

105-110
250
60

NT Wax
M 325

Cera
éster
natural

Sim

11-15
44
325

NT Wax
M 040

Cerade
ester
natural

Sim

185-200
420
40

NT Wax
M 270

Cera
éster
natural

Sim

15-25
53
270

NT Wax
M 030

Cerade
ester
natural

Sim

250-270
595
30

NT Wax NT Wax
M 230 M 200

Cera Cera
éster éster
natural natural

Sim Sim

32-43 35-45
63 74
230 35-45

NT Wax
M 020

Cerade
ester
natural

Sim

340-360
841
20

NT Wax
M 140

Cera
éster
natural

Sim

45-55
105
140

NT Wax
M 120

Cera
éster
natural

Sim

60-70
125

120

NT Wax
M 100

Cera
éster
natural

Sim

80-100
149
100

47
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Ceras micronizadas

MEGH®PRINT NP Ceras modificadas naturais

AMEGH é a unica empresa capaz de oferecer uma ampla gama de produtos a base de ceras naturais.

A MEGH também é capaz de oferecer uma variedade de ceras naturais modificadas, de acordo com as
necessidades do mercado.

Os tipos MEGH®PRINT NP sdo combinagdes de ceras naturais com poliolefinas e/ou ceras sintéticas.

Essas modificagoes, além de preservar as caracteristicas das ceras naturais, podem adicionar diferentes tipos
de desempenhos extras, como resisténcia a abraséao, lubrificagdo e deslizamento (baixo COF), resisténcia ao
bloqueio, entre outros.

Os tipos MEGH®PRINT NP sao idealmente indicados para aplicagdes que exigem excelente deslizamento, brilho
e transparéncia.

Os tipos MEGH®PRINT NP sao adequados para uso em revestimentos coil coating, revestimentos curaveis por
radiagao, revestimentos a base de solvente, tintas a base de solvente, vernizes, revestimentos a base de agua e
tintas a base de agua.

Os tipos MEGH®PRINT NP 40107 e NP 40107 EF produzem acabamentos acetinados ou foscos com excelente
deslizamento e resisténcia a riscos, sendo aplicados em revestimentos para madeira e industriais.

Os tipos MEGH®PRINT NP 40305 e NP 40305 EF sédo idealmente indicados para uso em aplicagdes onde brilho e
transparéncia sédo essenciais, como em lacas transparentes e acabamentos finais (topcoats). Eles
proporcionam uma excelente combinagdo de deslizamento e resisténcia a abras&o/riscos em tintas de
impresséo, revestimentos para latas e na maioria das aplicagbes de revestimento.

O tipo MEGH®PRINT NP 40333 EF também é ideal para uso em areas onde brilho e transparéncia séo
fundamentais, como em lacas transparentes e acabamentos finais, oferecendo igualmente uma excelente
combinacédo de deslizamento e resisténcia a abrasdo/riscos.

O tipo MEGH®PRINT NP 4038048 EF é especialmente formulado para tintas e revestimentos de filmes finos,
proporcionando maior lubrificagdo, dureza, caracteristicas antibloqueio e resisténcia a abraséo e a riscos. Néo
afeta a adesao entre camadas e tem impacto minimo no brilho e na transparéncia. Pode ser utilizado em tintas a
base de solvente e a base de agua. Em tintas, é especialmente eficaz na resisténcia a abraséo e ao atrito umido.
Também é indicado para aplicagbes em revestimentos para latas, revestimentos em pd e revestimentos
industriais.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada tipo.

Regulamentagodes

A composi¢cdo dos tipos MEGH®PRINT NP é adequada de acordo com as seguintes disposicbes composicionais para
aplicagées em contato com alimentos, conforme indicado:

Estados Unidos

Regulamentos da FDA - Paragrafo 21 CFR

175.105 Adesivos

175.300 Revestimentos resinosos e poliméricos

175.320 Revestimentos resinosos e poliméricos para filmes de poliolefina

176.170 Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos aquosos e gordurosos
176.180 Componentes de papel e papeldo em contato com alimentos secos

Europa

EINECS (Europa): Todos os componentes deste produto (ou seus monbémeros) estdo listados no Inventdrio Europeu de
Substéncias Quimicas Existentes (EINECS).

Mundo

Os componentes deste produto estéo listados nos inventarios quimicos do TSCA (EUA), DSL (Canada) e AICS (Australia).
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/ceros&emulsées
Ceras micronizadas

MEGH®PRINT BIO Aditivos de biopolimeros naturais

Os tipos MEGH®PRINT BIO sdo uma classe revolucionaria de aditivos micronizados desenvolvidos pela MEGH,
utilizando matérias-primas de base bioldgica para alcancar excelente desempenho em diversas aplicagdes.

Esses tipos sdo baseados em uma tecnologia proprietaria de biopolimeros, que combina materiais de origem
biolégica com cadeias quimicas especiais para obter os resultados finais desejados.

MEGH®PRINT BIO S 1090 é um biopolimero micronizado de base bioldgica, desenvolvido especificamente para
revestimentos em p6 onde a perda de brilho ou a formagéao de neblina ndo podem ser toleradas, como em cores
escuras e revestimentos transparentes. Este material estd em conformidade com o FDA.

MEGH®PRINT BIO A 0955 é um biopolimero micronizado de base bioldgica para tintas de impressdo. Esse
biopolimero micronizado oferece excelente resisténcia ao atrito, boa resisténcia a riscos e abrasao, alta
transparéncia e boas propriedades anti-bloqueio.

E adequado para sistemas a base de dgua e solvente.

Dependendo da aplicagéo, sua dosagem pode ser reduzida de 30% a 50% em tintas rotogravura e flexograficas.
MEGH®PRINT BIO S 0351 é um polimero em pdé de base bioldgica especialmente desenvolvido para tintas de
sinalizagéo viaria.

PS: Consulte nossa equipe de vendas/técnica sobre a quantidade minima para cada tipo.

. . BIO A 0955 BIO S 0351 BIO S 1090
Propriedades tipicas

M018
Conteudo de origem bioldgica Sim Sim Sim
Ponto de fuséo (°C) 120-135 100-105 60-65 ‘
Densidade 25 °C (g/cm?) 1,220 0,833 0,920 ‘
Particula (D50) (um) 8-10 650-750 8-10 B | O
Particula (D90) (um) 20-25 840 -1.000 20-25
Mesh (D90) 550 018 550

ENVIRONMENTAL
SOCIAL
GOVERNANCE
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Ceras micronizadas

VISAO GERAL DAS APLICAGOES

Abaixo, apresentamos uma visédo geral de cada familia de ceras micronizadas MEGH e as principais aplicagoes
para cada uma. Nossos clientes tém total liberdade para testar outras quantidades de cera, conforme sua prépria
experiéncia.

Aplicagées

Tintas liquidas Tintas de impresséo Tintas O,ﬁSEt Tintas e revestimentos
(base 6leo)

MEGHPRINT
Filme: Base Aquosa
Filme: Base Solvente
Papel: Base Aquosa
Papel: Base Solvente
Rotogravura: Publicagdes
OPV: Verniz Sobreimpressdo
Flexografia: Base Aquosa
Flexografia: Solvente
Flexografia: UV
Rotogravura: Aquosa
Rotogravura: Solvente
Rotogravura: UV
Ultravioleta (UV)
Feixe de Elétrons (EB)
LED UV
Litografia
Heatset
Latas e Recipientes
Metal : Aquosa
Metal : Solvente
Madeira: Aquosa
Madeira: Solvente
P6
Arquitetonico
Aquoso
Solvente

Alimentagdo por Folhas (UV)
Piso

Tinta para acabamentos

Tinta Digital
Coldset
Aquoso
Solvente
UV & EB

PM

PMT

PR

PB

PBF

PBR

PBW

PMB

BR

FB

FR

WB

WBF

PS

NT

NP

BIO

Dosagem recomendada : Desempenho:
=0,25% - 1,00% 1=FEficaz
2 = Muito eficaz

=1,00% - 2,00% 3 = Extremamente eficaz

=1,00% - 3,00%

=2,00% - 3,00%

=acima de 3,00%
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VISAO GERAL DO DESEMPENHO DE SUPERFICIE

Abaixo, apresentamos uma visao geral de cada familia de ceras micronizadas MEGH e os principais beneficios que

cada uma pode proporcionar ao revestimento de superficie onde sera aplicada.

6pria experiéncia,

Nossos clientes tém total liberdade para testar outras combinagdes de ceras, conforme sua pr

buscando alcangar um melhor desempenho de superficie.

Desempenho e beneficios da superficie

Propriedades importantes

Superficie

Deslizme
nto (Slip)

Resistencia
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T 105 @ emulsoes
Emulsdes & Dispersoes de ceras

MEGH®PRINT E / MEGH®EMULSION / MEGH®WAX Emulsées de ceras

Emulsdes aquosas submicrénicas formuladas com uma combinacéo de ceras.

Os graus MEGH®PRINT E 12 e MEGH®PRINT EEW 5030 sao desenvolvidos para proporcionar efeito de repeléncia
com formacgéo de gotas e repeléncia duradoura a dgua em tintas, vernizes e revestimentos aquosos.

MEGHZ®PRINT E 2 € uma cera de carnauba aniénica com conformidade FDA.

MEGH®EMULSION 601 A 15 e MEGH®WAX EBA 251 sao ceras de carnauba néao i6bnicas com conformidade FDA.

Os graus MEGH®PRINT E e MEGH®EMULSION, a base de ceras de polietileno oxidado, proporcionam excelente

resisténcia a abrasdo e ao polimento em tintas arquitetdnicas para paredes internas e externas, revestimentos,
vernizes e seladores.

MEGH®PRINT E 5 é uma emulséo de polipropileno desenvolvida para aumentar o COF em acabamentos de piso a
base de agua, tintas e OPV’s.

PS: Consulte nossa equipe comercial / técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

Propriedades tipicas E12 EEW 5030 E2 601 A15 EBA 250 EBA 251

Trssdseam Paraffin Ester wax Carnauba Carnauba Carnauba Carnauba
T1 T1 T3 T1

Teor de sélidos (%) min 44 min 42 29-30 14-16 24-26 24-26

Viscosidade 25 °C (cPs) max 150 max 350 max 20 max 20 max 20 max 20

pH 9-10 9-10 5,5-7,0 10-12 4,5-6,5 5,5-7,5

Densidade 25 °C (g/cm?) 0,970 0,985 1,000 1,006 1,004 1,004

Eztsitli:g:gemaeonfgngelamento moderado bom excelente excelente excelente excelente

Propriedades tipicas E10 E 21 E 216 E 416 E619 E 318

Tipos de cera LDPEOX LLDPEOX LDPEOX LLDPEOX HDPEOx HDPEOx

Teor de sélidos (%) 34-36 34-36 34-36 34-36 34-36 34-36

Viscosidade 25 °C (cPs) max 50 max 50 max 50 max 50 max 50 max 50

pH 8,5-10,5 9-11 8-10 8-10 9-12 8-10

Densidade 25 °C (g/cm?) 0,993 0,995 0,995 0,998 0,998 0,998

Estabilidade ao congelamento

descongelamento excelente excelente excelente excelente excelente excelente

Propriedades tipicas E5

Tipos de cera PP graft

Teor de sélidos (%) 39-41 s

Viscosidade 25 °C (cPs) max 170

pH 8,5-9,5

Densidade 25 °C (g/cm3) 0,995 )

Estabilidade ao congelamento excelente

descongelamento

retornar ao indice
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MEGH®PRINT E / MEGH®EMULSION / MEGH®WAX

Aplicacoes

Tintas e revestimentos
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Ester wax

Carnauba

Oxidized PE
Grafted PP

Desempenho e beneficios da superficie

Deslizam

Propriedades importantes

Superficie

Resistencia
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Ester wax

Carnauba

Oxidized PE |2 |2 |1

Grafted PP

A

acia

N
@
9]
2
5]
o)
2
c
)
£
@
£
o
2
=
=
]

Muito eficaz
Excelente efic

Desempenho :

1 =Eficaz

2
3
4

2,00%

00%

’

3,00% - 4,00%
acima de 4,00%

(Base seca)
0,25% - 1,00%
2,00% - 3,00%

1

Dosagem recomendadade:
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T 105 @ emulsoes
Emulsdes & Dispersoes de ceras

MEGH®SPERSE Dispersao aquosa de cera

Os graus MEGH®SPERSE sdo um grupo de dispersdes de ceras macro (particulas de grande tamanho) e micro
(particulas de pequeno tamanho) para tintas e revestimentos a base de agua.

MEGH®SPERSE AC 5120 A 25 é uma dispersdo micro modificada de PE que oferece protegao superficial ideal,
mantendo excelente brilho e clareza de filme.

MEGH®SPERSE A 1540 é uma dispersao macro especial de cera de PE, um super aditivo para formulagbes de
tintas, melhorando a resisténcia a abrasdo, aumentando a resisténcia as intempéries, reduzindo a absorgao de
agua e também melhorando a lixabilidade de massas, tornando-as mais macias e facilitando o lixamento.
Também reduz a pegajosidade e a adesao de particulas na superficie da tinta.

MEGH®SPERSE A 1230 é uma dispersdo aquosa especial de EBS que pode fornecer repeléncia a agua,
deslizamento e efeito desmoldante em acabamentos arquiteténicos.

PS: Consulte nossa equipe comercial / técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

. .. A 1540 AC 5120 E 15 A 1230

Propriedades tipicas
A 25
. Acrilico- Acrilico-
Tipos de cera PIE Etileno Etileno EBS
Teor de sélidos (%) 39-41 24-26 29-31 30-32
Viscosidade 25 °C (cPs) max 1.500 max 250 max 500 max 50
pH 9-12 9-10 8-9 8,5-11,0
Densidade 25 °C (g/cm?) 0,970 0,990 1,023 0,998
Estabilidade ao congelamento
excelente excelente excelente excelente

descongelamento

Dispersées micro e macro de diferentes tipos de Clique no cédigo QR acima
ceras e tenha acesso a uma
tabela complementar com
as aplicacbées do
MEGH®SPERSE A 1540.
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T i05 & emuls()és
Emulsdes & Dispersoes de ceras

MEGH®SPERSE SP e SPR  Dispersdes de cera ndo aquosas

MEGH®SPERSE SP e SPR sao um grupo de dispersdes macro (particulas de grande tamanho) de PE em o6leo
vegetal desenvolvidas para aplicagdes em tintas.

MEGH®SPERSE SP 100 atua como agente de controle de deslizamento. Proporciona excelente resisténcia a
friccdo e desempenho em deslizamento. Pode ser utilizado em tintas heatset.

MEGH®SPERSE SPR 100 EF apresenta excelente resisténcia a fricgcao, deslizamento relativo e boa retengéo de
brilho. Seu alto teor de PTFE confere varias vantagens em relagdo aos compostos de PE convencionais, como
menor coeficiente de atrito estatico e dindmico, além de melhor resisténcia térmica. Pode ser utilizado em tintas
sheetfed, impresséo a laser e estampagem a quente (hot foil stamping).

MEGH®SPERSE SPR 200 é utilizado em tintas sheetfed com dosagem recomendada de 4,0-6,0%. Esse composto
também pode ser utilizado em topcoats UV. E um composto pastoso de alto desempenho que oferece
excelentes propriedades de deslizamento e resisténcia a fricgdo, além de boa retengao de brilho. Este produto
possui reologia suave, dispersando-se facil e uniformemente em formulagoes litograficas em qualquer estagio
do processamento da tinta.

PS: Consulte nossa equipe comercial / técnica sobre a quantidade minima para cada grau.

Propriedades tipicas SP 100 EF SPR 100 EF SPR 200

Tipos de cera PE modlibf:zcado mod:‘IiEcado

Teor de sélidos (%) 50% 50% 50%

Viscosidade 25 °C (cPs) ~30.000 ~26.000 ~17.000

pH n/a n/a n/a

Densidade 25 °C (g/cm?) 0,990 0,990 0,990

Ezla::tz)i:dade ao congelamento excelente excelente excelente Tinta Offset para Impress&o em
gelamento Folha

S

o>

Tinta para Impresséao a Laser estampagem a quente
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MEGH®SPERSE SP e SPR

SP 100
SPR 100 EF
SPR 200
SP 100
SPR 100 EF
SPR 200
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™ Ceroseemulséés
Ceras micronizadas

Como dispersar ceras micronizadas

Introducéao

A MEGH fabrica pds micronizados de ceras, muitos dos
quais sdo baseados em polimeros que possuem baixa
energia superficial. E importante entender as técnicas
adequadas para incorporar pds micronizados em um
revestimento.

Para “molhar” com sucesso as particulas de cera, o
liquido utilizado deve ter uma tensao superficial menor
que a energia superficial da cera.

O termo “molhar” ou “molhabilidade” refere-se a
dispersdo completa de particulas microfinas individuais
em um meio liquido.

Os meios de processo para dispersar ceras micronizadas
séo:

= Cerafundida

= Base solvente

= Base aquosa

= Curaveis por energia

= Sistemas 100% soélidos e reativos

Conceito geral

Geralmente, recomenda-se evitar a adigao de cera micronizada diretamente na formulagao liquida final, pois isso
normalmente leva a uma molhabilidade pobre, dispersao insuficiente, particulas de cera aglomeradas, defeitos no
revestimento e desempenho final insatisfatoério.

Normalmente, é dificil molhar uma pequena porcentagem de cera seca em um grande lote de material liquido.

Idealmente, uma dispersdo concentrada é preparada primeiro usando o pé de cera e um ou mais componentes da
formulacgao do revestimento.

A quantidade adequada dessa pré-dispergao é entdo adicionada ao revestimento final.
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Diferenca entre dispersdo de cera e emulsao

iee = s o T h edi A
Classificagcao Subdivisao aman o’medlo Aparéncia
das particulas

Microemulséao <100 nm Translucido

Emulséo de cera .
Branco leitoso com uma cor

Emulséao <500 nm
azulada nas bordas
Microdisperséo <1-2mm Branco leitoso
Dispersao de cera - "
. ~ Branco leitoso com possivel
Disperséao >2mm

granulosidade

Técnica de disperséo

Para melhores resultados, recomenda-se usar um disco impulsor de alta velocidade, ‘
como o tipo Conn Blade ITT, para fornecer energia de cisalhamento suficiente para

molhar e dispersar a cera e para quebrar quaisquer aglomerados que possam ser

gerados durante o processo de disperséo.

A energia de cisalhamento efetiva depende da taxa de cisalhamento e da viscosidade.

O uso de um disco impulsor que proporcione agdo de bombeamento promove a

circulacédo de toda a massa e molha as particulas de forma mais completa. - - 3
No laboratério, a dispersdo da cera seca pode ser realizada com uma velocidade da \ & " ‘l
ponta do disco de 1.000 a 1.500 pés por minuto (FPM), ou cerca de 5 a 7 metros por 'zl. i ﬂ
segundo (m/s). K.L‘\ 3
Em ambiente de produgdo, uma velocidade da ponta entre 4.000 e 5.000 FPM, ou cerca

de 22 a 26 m/s, € um bom alvo.

Como verificar uma cera bem dispersa

E relativamente facil verificar uma tinta ou pré-dispercao para garantir que as particulas de cera foram totalmente
dispersas e molhadas.

Um medidor de granulometria, como o medidor NPIRI, € a maneira mais simples de avaliar o material. Os produtos

de cera micronizada MEGH possuem uma especificagdo para o medidor NPIRI que vocé pode usar como
referéncia. Outros medidores, como o Hegman, também podem ser Uteis para confirmar o grau de disperséao.

Claro, a melhor forma de verificar € preparar um lote em escala laboratorial da sua tinta e avaliar o filme seco
quanto a uniformidade da superficie, nivel de brilho, coeficiente de atrito (COF) ou outras propriedades
superficiais.

Como estabilizar uma dispersdo aquosa de cera

Como discutido anteriormente, muitos graus de cera micronizada flutuam em sistemas aquosos porque a
densidade das particulas € menor que a da agua (1.000). Esse processo de flutuagédo ocorre mais rapidamente em
sistemas de baixa viscosidade.

Para retardar esse processo, a viscosidade da dispersdo de cera pode ser aumentada pela incorporagdo de um
agente espessante. Podem ser usados agentes espessantes a base de acido poliacrilico ou goma xantana.
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Sistemas de aplicacao de ceras
As ceras podem ser aplicadas em uma superficie por varios métodos:

* Cerafundida
* Sistema a base de solvente (sistema liquido)

* Sistema a base de agua (sistema liquido)

Sistema de aplicacao de ceras fundidas
As ceras podem ser aplicadas em uma superficie por varios métodos:

O sistema de cera fundida é normalmente aplicado em sistemas de cura por calor (por exemplo, revestimentos
para bobinas, revestimentos para latas e revestimentos em pd). A alta temperatura durante o processo de cura
derrete automaticamente as particulas de cera no filme.

Devido a sua densidade e polaridade, a cera fundida flutua para o topo e forma uma camada de cera mais ou
menos continua sobre o revestimento.

reflexdo da
luz

Camadade

Sistemas a base de solvente

Infograficos dos sistemas de ceras fundidas

Em sistemas a base de solvente, o cliente deve utilizar plenamente as caracteristicas do pé micronizado de cera e
garantir um bom processo de dispersdo. Existem alguns métodos comuns de disperséo:
Método de dispersao por fusao:

Apds o pé micronizado de cera ser fundido em alta temperatura, ele é lentamente pulverizado em um solvente frio
(geralmente um solvente ndo polar, como tolueno), de modo que o liquido da cera seja rapidamente resfriado e
pequenas particulas sejam precipitadas.

Se a taxa de resfriamento for mais rapida, a emulsao de cera formada sera mais fina.

O p6 de cera assim disperso apresenta a melhor resisténcia a abrasdo, menor deslizamento e menor influéncia no
brilho.

A desvantagem é que sdo necessarios equipamentos especiais e ha risco de incéndio. Esse método é utilizado
principalmente na producéao de tintas de alta qualidade.
Método de dispersao a frio:

O método de dispersdo a frio pode ser utilizado para preparar uma dispersdo de cera em pd fina com alta
concentragao.

O teor de sélidos depende do solvente utilizado. Solventes comumente usados, ndo polares ou fracamente
polares, como 6leo mineral, tolueno e similares, sdo empregados para dispersar o pé de cera e obter uma
suspensdo de cera com alta concentracéo.

A pasta de cera apresenta boa fluidez e alta estabilidade de armazenamento, podendo ser adicionada diretamente
em tintas e vernizes.
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Precaucgées para dispersao de pé micronizado de cera moido a frio
Controle de temperatura:

Se a temperatura da cera de polietileno de baixo peso molecular estiver muito alta durante o processo de
disperséo, pode ocorrer dissolugao parcial do p6 de cera. O solvente penetra no po de cera causando inchago,
resultando em refloculagdo e engrossamento, formando particulas grossas, tornando o p6 de cera ineficaz.
Geralmente, a temperatura de dispersao nao deve ultrapassar 40 °C.

Geralmente, é preferivel usar ésteres, cetonas ou alcoois éteres como solventes para dispersdo do pd de cera,
evitando o uso de solventes a base de benzeno, pois estes possuem forte poder de penetragdo no pé de cera,
facilitando o inchago em altas temperaturas.

Como a tenséo superficial dos liquidos a base de solvente é tipicamente baixa, é relativamente facil dispersar pds
micronizados de cera nessas formulagdes.

Embora possa ser mais eficiente preparar uma pré-dispersao concentrada usando um ou mais componentes da
féormula a base de solvente, também é possivel (com mistura eficiente) adicionar ceras micronizadas diretamente
na formulacéao final do revestimento.

E importante notar que ao dispersar cera micronizada (especialmente graus baseados em polimeros de ponto de
fusdo mais baixo, como ceras sintéticas ou carnauba) em formulagdes a base de solvente, o formulador deve ter
cuidado para ndo amolecer ou dissolver a cera.

O superaquecimento da dispersdo pode fazer com que a cera micronizada se dissolva e possivelmente recristalize
ao ser resfriada a temperatura ambiente.

A temperatura da dispersao deve ser mantida abaixo de 40 °C (104 °F) para evitar dissolugéo.

Além disso, o uso de solventes aromaticos ou outros solventes fortes pode levar a problemas similares de

dissolucéao e recristalizagdo, portanto, deve-se evitar esses solventes sempre que possivel em ceras de ponto de
fuséo baixo.

De fato, muitos formuladores de revestimentos a base de solvente preferem evitar graus de cera com ponto de
fusdo baixo devido a esses potenciais problemas na produgéo, optando por aditivos de cera de polietileno mais
resistentes a temperatura.

O procedimento tipico para fazer uma pré-dispersio estavel de cera em sistema a base de solvente é o seguinte:

A medida que a cera é dispersa, a viscosidade da mistura diminuird, e o material disperso final apresentard uma
aparéncia brilhante.

65% [Solventes (tais como alcoois, ésteres, glicos, etc...)

Adicione a cera lentamente enquanto mistura

35% Cera micronizada MEGH

Misture até dispersar completamente (~ 10 minutos)

Adicione a quantidade adequada desta pré-dispercado para fornecer o nivel de adicao desejado em seu
revestimento.
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Sistemas a base de agua

Em sistemas de revestimentos a base de agua, as ceras como aditivos estao disponiveis principalmente na forma
so6lida, como ceras micronizadas a base de agua, e na forma liquida, como emulsées e dispersdes de ceras.

A vantagem das ceras micronizadas a base de agua é que nao contém emulsificantes e nao afetam a resisténcia a
agua da tinta apos a formacgao do filme, mas em alguns casos as dispersdes de cera (a base de agua) contém
aditivos adicionais para molhabilidade e desaeracdo, que podem causar problemas de compatibilidade ou
resisténcia quimica na formulagao.

A desvantagem é que a dispersdo em sistema aquoso exige condigdes técnicas rigorosas e a facilidade de
aplicagéo é baixa. O resultado pode ser irregular, e o toque e brilho geralmente séo insatisfatérios.

As vantagens das emulsdes e dispersdes de ceras sdo a facilidade de uso, a variedade de especificagdes do
produto e a ampla gama de opgdes. A desvantagem € que a compatibilidade com o valor de pH e a ionicidade do
sistema de resina aquosa deve ser cuidadosamente considerada, assim como a vida util dos produtos emulsao de
cera e a resisténcia ao armazenamento e transporte em temperaturas altas e baixas.

Como mostrado na tabela abaixo, em geral, produtos com tamanho médio de particula inferior a 500 nm séo
chamados de emulsdes de cera, sendo que produtos com menos de 100 nm sdo chamados de microemulsdes.

Produtos com tamanho médio de particula maior que 500 nm sdo chamados de dispersdes de cera, € 0s que tém
menos de 1 um sdo chamados de micro dispersoes.

Como a tenséo superficial dos liquidos a base de agua é alta, pode ser dificil dispersar pés micronizados de cera
diretamente nessas formulacgdes.

Recomenda-se fortemente que uma pré-dispersado concentrada seja preparada usando um ou mais componentes
daformula a base de agua.

Existem varias maneiras diferentes de preparar uma pré-dispersao de cera para uma féormula a base de agua:
Método A

Dispersar 40 a 50% da cera micronizada em uma mistura de agua/tensoativo, sendo que a quantidade ideal de
tensoativo para este método é aproximadamente 4% de adigao.

Método B

Dispersar 20 a 30% da cera micronizada em uma resina ou veiculo a base de agua (com antiespumante, se
necessario).

A seguir, apresentam-se dois procedimentos tipicos para a fabricacao de uma dispersao estavel de cera em
sistema a base de agua:

Método A: Usando tensioativos Método A: Usando resinas
45,5% | Agua 60,0% | Veiculo a base de agua (acrilico, PUD, etc...)
4,0% | Tensoativo Teor de sélidos ~ 40%
0,5% | Antiespumante 0,5% Antiespumante
Misture a égl.!a e os aditivos antes de adicionar Misture o veiculo e os aditivos antes de adicionar a
a cera (~ 5 min) cera (~5 min)

Adicione a cera lentamente, enquanto mistura
50,0% | Cera micronizada MEGH

Misturar com alta energia de cisalhamento até
que esteja completamente disperso

(~20 min.)

Adicione a cera lentamente, enquanto mistura
25,0% Cera micronizada MEGH

Misturar com alta energia de cisalhamento até
que esteja completamente disperse (~ 20 min)

14,5% | Agua (adicionar por ultimo)
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A medida que a cera é dispersa, a viscosidade da mistura diminuirda, e o material disperso final terd uma aparéncia
brilhante. Adicione a quantidade adequada desta pré-dispersao para fornecer o nivel de adigdo desejado em seu
revestimento.

Para mais informagdes sobre como prolongar a estabilidade de prateleira de uma disperséo de cera a base de
agua, por favor, leia “Como Estabilizar uma disperséo de cera a base de dgua” no final deste guia.

Antiespumante

Se o processo de dispersao da cera gerar espuma excessiva, pode-se adicionar um antiespumante, dosando
tipicamente em 0,5%.

Infograficos dos sistemas de cera a base de agua

Reflexao
daluz
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Mecanismos de acao da cera em sistemas a base de agua

Para ter um impacto significativo nas propriedades do revestimento ou tinta, a cera deve migrar para a superficie e
estar presente em quantidade suficiente para conferir a caracteristica desejada.

Diversos mecanismos de migragcao sao geralmente propostos.

Eles sdo descritos nas segdes seguintes.

O Mecanismo de Blooming
Particulas de cera fundida flutuam (ou “floram”) para a superficie.

O revestimento esfria e ocorre a recristalizagdo das particulas de cera, formando uma camada superficial fina,
mas continua, enriquecida com cera. Geralmente, quanto mais macia a cera ou menor o ponto de fusdo, mais
predominante é o mecanismo de blooming.

A compatibilidade entre a emulsdo de cera e os demais componentes da formulagdo determina a taxa de
migragéo da cera.

Mecanismo de Migracao na Superficie

As particulas de cera migram para a superficie.

1. O revestimento superficial esfria e as particulas de cera recristalizam, formando um filme continuo e fino.

2. Comoregra geral, quanto mais “macia” a cera, menor sera seu ponto de fusdo e mais répida sera a migragao.

3. Acompatibilidade da cera com a formulagéao do revestimento é crucial para a migragdo da mesma.

Blooming
Formacgéo de uma fina camada de cera re-solidificada

Particulas

de cera )
Revestimento

superficial

Camada de cera
; (migragado da cera paraa
Filme de superficie)

revestimento | ] ......N.....

>

1
1
i
! Recristalizagéao
i
1

Y

Resfriamento da Modificagéo do coeficiente de atrito (COF)
temperatura
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O Mecanismo do Rolamento de Esferas
Neste caso, particulas sélidas de cera migram individualmente ou se projetam até a superficie.

Ao se projetarem ligeiramente acima da superficie do revestimento, como bolas de pingue-pongue flutuando em
uma piscina de agua, elas atuam como espacgadores fisicos, impedindo que outra superficie entre em contato
préximo.

Ceras duras e de ponto de fusao elevado, como o HDPE, assim como o PTFE, que apresenta caracteristicas
semelhantes as ceras, operam usando esse mecanismo sob certas condigdes.

Tanto a densidade das particulas quanto a extenséo da projecao influenciam a magnitude do efeito.

Uma vez na superficie, a camada de particulas de cera tem a capacidade de modificar o Coeficiente de Atrito
(COF) do substrato, conferindo as caracteristicas desejadas.

Isso explica por que as ceras sao frequentemente classificadas como "Aditivos Condicionadores de Superficie."

Rolamento de Esferas
Espacador fisico e protuberante

Particulas

Modificagao das propriedades
de cera

da superficie com 3% a 5% de
sdlidos, baseado em sélidos de
polimero

* Deslizamento & Lubrificagédo
* Resisténcia a abrasao
* Antiaderéncia (Anti blocking)

Sistemas curaveis por energia

Siga o procedimento e a formula para sistemas a base de solvente, substituindo o componente solvente pelo
mondmero e/ou oligdmero da férmula curdvel por energia.

Em seguida, adicione a quantidade apropriada dessa pré-dispergao para alcangar o nivel de adigdo desejado no
seu revestimento. Use cautela durante o processo de dispersao para evitar excesso de cisalhamento e/ou geragéo
de calor que possam afetar os materiais curaveis por energia.

Sistemas reativos 100% soélidos

Siga o procedimento e a férmula para sistemas a base de solvente, substituindo o componente solvente por um
componente de baixa viscosidade da férmula 100% sélidos.

Diluentes de baixa reatividade, como poli-aldimina, ou solventes isentos, como carbonato de propileno, sao uteis
na preparagao das pré-dispersoes.

Em seguida, adicione a quantidade apropriada dessa pré-dispergdo para alcancar o nivel de adigdo desejado no
seu revestimento.
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A densidade desempenha um papel

Para entender melhor a dispersdo de cera, precisamos considerar ndo apenas as densidades da cera, mas
também a densidade do meio liquido onde a cera sera adicionada.

A densidade de um aditivo de cera afeta como a cera se comporta uma vez dispersa em um liquido.

Se a densidade da cera for menor que a densidade do liquido, a cera tendera a subir para a superficie e flutuar. Se
a densidade da cera for maior que a densidade do liquido, a cera tendera a afundar no fundo.

A viscosidade afetara a taxa desse processo de flutuagcdo ou sedimentacéo; sistemas com maior viscosidade
responderdo mais lentamente do que sistemas com menor viscosidade.

Os formuladores devem estar cientes disso ao preparar compostos de cera pré-dispersos, pois a homogeneidade
da cera dispersa pode mudar com o tempo.

Nossas recomendagdes de produtos levam esse fendmeno em consideragdo para sugerir o melhor produto para
sua aplicagéo especifica (Quando possivel).

Muitos de nossos produtos foram desenvolvidos com densidades ligeiramente acima de 1.000 para otimizar a
estabilidade em lata na maioria dos tipos de sistemas de revestimento.

Densidade em disperséo liquida de 6leo

Oleo mineral, assim como alguns éleos vegetais como éleo de linhaca e dleo de soja, sdo usados em tintas offset.

A correlagao entre a densidade das ceras e a densidade dos 6leos determinaré a estabilidade de cada disperséo,
conforme segue:

Tipo de Formulag’éo a i )

solvente base d.e oleo Resultado Tipo de cera Densiedade
(Densidade)

Oléo de Linhaga 0,930 Estavel Polipropileno 0,890 - 0,900
Oléo de Soja 0,917 Estavel Microcristalina 0,900 - 0,930
Oléo Mineral 0,910 Estavel Polietileno 0,900 - 0,940
Estavel/Afunda Fischer Tropsch 0,920- 0,960
Afunda Amidas 0,800 - 1,000
Afunda Carnauba 0,980 - 1,000
Afunda Polietileno Oxidado 0,930- 1,020
Afunda PTFE 2,200 - 2,300
Afunda Silica 2,600 - 2,650
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Densidade em uma dispersao a base de solvente

Solventes sdo usados em muitos sistemas de tintas para impressdo. Como o nome sugere, 0s solventes oferecem
poder de solvéncia as tintas, sendo utilizados para dissolver pigmentos e veiculos em uma solugcao que pode ser
facilmente aplicada ao papel. Os solventes usados no setor de tintas possuem pontos de ebulicdo baixos e
evaporam rapidamente apds a aplicagao.

No mundo da impresséo, a evaporagéo consistente e previsivel do solvente é crucial, e os impressores preferem
solventes com uma faixa de ebulicdo estreita.

Para que um solvente tenha bom desempenho como veiculo para tinta, ele deve conter uma pequena quantidade
de compostos aromaticos.

A correlagdo entre a densidade das ceras e a densidade dos solventes influenciara a estabilidade de cada
disperséo da seguinte forma:

Formulacao a
Tipo de Solvente base de Resulto Tipo de Cera Densidade
solvente

(Densidade)

Diclorometano 1,330 Flutua
Dicloroetano 1,250 Flutua
Dicloropropano 1,160 Flutua
Etileno Glicol 1,110 Flutua
Estavel Polietileno Oxidado 0,930-1,020
Estavel Carnauba 0,980 - 1,000
Acetato de metila 0,932 Estavel Amidas 0,800 - 1,000
Acetato de etila 0,902 Estavel Fischer Tropsch 0,920 - 0,960
Acetato de butila 0,882 Estavel Polietileno 0,900 - 0,940
Estavel Microcristalina 0,900 - 0,930
Estavel Polipropileno 0,890 - 0,900
Estavel
Tolueno 0,867 /Afunda
. Estavel
p-Xileno 0,857 /Afunda
Oléo Mineral 0,830 Afunda
Metil Etil Cetona (MEK) 0,805 Afunda
Isobutanol 0,802 Afunda
Etanol 0,789 Afunda
Isopropanol 0,786 Afunda
Acetona 0,784 Afunda
Afunda PTFE 2,200 - 2,300
Afunda Silica 2,600 - 2,650
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Densidade em uma disperséao liquida a base de agua

As tintas aquosas, a base de agua, sdo particularmente Uteis para impressdo em superficies ndo porosas e
aquelas que podem entrar em contato com itens destinados ao consumo humano. Também sdo muito mais
amigaveis ao meio ambiente e aos equipamentos.

As formulagdes de tinta a base de agua sdo mais seguras, limitando riscos para operadores e usuarios finais,
além de serem indicadas para impressdo em embalagens de alimentos. Sdo produtos ambientalmente
amigaveis. Revestimentos impressos com essas tintas também podem ser amplamente reciclados.

As tintas aquosas sao versateis, podendo entregar impressoes de alta qualidade para uma variedade de
aplicagoes, incluindo substratos porosos, como papéis, papeldes ondulados e papeldo rigido.

A correlagéo entre a densidade das ceras e a densidade do solvente (agua) impacta a estabilidade de cada
dispersao da seguinte forma:

Formulacéao a
Tipo de Cera Densidade base de agua |Resultado
(Densidade)
Amidas 0,800 - 1,000 1,000 Flutua
Polipropileno 0,890 - 0,900 1,000 Flutua
Microcrocristalina 0,900- 0,930 1,000 Flutua
Polietileno 0,900 - 0,940 1,000 Flutua
Fischer Tropsch 0,920- 0,960 1,000 Flutua
Polietileno Oxidado 0,930-1,020 1,000 Estavel
Carnauba 0,980 - 1,000 1,000 Estavel
PTFE 2,200 - 2,300 1,000 Afunda
Silica 2,600 - 2,650 1,000 Afunda
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Estudo de caso sobre densidade: PTFE

O politetrafluoretileno (PTFE) € uma substancia com comportamento unico em aplicagdes de revestimentos.

E utilizado em todos os tipos de revestimentos para modificar o desempenho mecanico total e melhorar os
indices de resisténcia a riscos e a abrasdo, ao mesmo tempo em que reduz o atrito superficial.

Quando o PTFE é utilizado como aditivo para tintas e revestimentos, ele exerce apenas uma leve influéncia nos
valores de brilho ou outras propriedades 6pticas, sendo também adequado para aplicagbes com contato
alimentar.

A substancia é quimicamente inerte, resistente a temperatura e possui densidade mais elevada em comparagao
a outros aditivos cerosos, como a cera de carnauba ou a cera de polietileno.

Gracgas a sua densidade mais alta, o PTFE tende a se orientar por todo o filme do revestimento, ao contrario de
diversos outros aditivos cerosos que se orientam majoritariamente para a superficie da tinta e atuam apenas na
interface entre o revestimento e o ar.

Quando utilizado em combinagdo com outras particulas de cera, como as linhas MEGH®PRINT PR e MEGH®PRINT
FR, essas outras ceras podem auxiliar o PTFE a migrar melhor em diregéo a superficie.

Nessa aplicagdo, o PTFE deve possuir tamanho de particula muito fino e distribuigcdo granulométrica estreita.

Infografico de PTFE micronizado em um revestimento

Aditivos padrdo de cera

Aditivos de cera a base
de PTFE
maior densidade

PTFE em combinacdo
com aditivos de ceras de
menor densidade

%{8 te..
Molécula de PTFE

—(CF,—CFy) — ©
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Tenséo superficial em um liquido dispersante a base de Tensio Tens3o

agua Superficial Superficial

De acordo com a definicdo de tensao superficial, este é o
fendbmeno que ocorre quando a superficie de um liquido esta
em contato com outra fase (que também pode ser liquida).

Os liquidos tendem a adquirir a menor area superficial
possivel. A superficie do liquido se comporta como uma
pelicula elastica. (L) )

A tensdo superficial depende nao apenas das forgcas de ’ )
atracdo entre as particulas dentro do liquido, mas também :
das forgas de atragdo do sélido, liquido ou gas em contato
comele. ' : ®)

A energia responsavel pelo fendmeno da tensao superficial
pode ser considerada aproximadamente equivalente ao
trabalho ou energia necessaria para remover a camada
superficial de moléculas em uma unidade de area.

A tenséo superficial € normalmente medida em dinas/cm; a
forca em dinas necessaria para romper um filme com
comprimentode 1 cm.

A agua tem uma tenséo superficial de 72,0 dinas/cm a 25°C.

—
Temperatura Tensao »
Tipo de Cera (°C) Superficial
(dina/cm)
Agua 25 72,8 Como podemos ver a esquerda, todas as ceras
possuem uma tensao superficial muito menor que
Cera Japonesa 25 59,6 a da agua.
Cera de Abelha 25 45,1
Polietileno Oxidado 05 44,0 Por es~sa razéo, Ium sistema de dispersdo ou
emulsdo precisard de componentes extras que
Fischer Tropsch 25 35,0 ajudem o meio aquoso a diminuir sua tenséo
Microcristalina 25 34,7 superficial, aproximando-a o maximo possivel da
faixa de tensao superficial da cera utilizada.
Parafina 25 33,0
Carnautba 25 32,0 Ao fazer isso, as particulas de cera estardo mais
— proximas da sua propria tensdo superficial e
Polietileno (PE) 25 31.6 poderéao se dispersar melhor no meio.
Etilenobisteramida 25 31,0
Polipropileno(PP) o5 30,5 Podemos observar qu? as cera.s.funci(.)nalizla.das
apresentam uma tensao superficial mais proxima
Silica 25 30,0 da 4gua, em comparagdo com as nao
PTFE 25 19,4 funcionalizadas. Isso ocorre devido aos grupos

polares presentes nas ceras, que as tornam mais
préximas da polaridade da agua.
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Ceras e suas propriedades em
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Ceras micronizadas — Propriedades importantes do revestimento

Coficiente de Friccao (COF)

O Coeficiente de Atrito (COF) é uma espécie de
medida de “deslizamento”, uma propriedade
importante na aplicagéo de tintas de impressdo. Um
deslizamento apropriado € importante para evitar
problemas nos rolos da maquina de impresséo.

O valor do COF possui um limite superior e inferior.

Isso significa que uma superficie com muito
deslizamento (COF baixo) ndo imprimird bem,
enquanto uma superficie com pouco deslizamento
(COF alto) também apresentara problemas na
impresséo.

O PTFE é o melhor material para conferir
desempenho de COF a superficie, mas as ceras
MEGH MEGHP®PRINT F 11, P 0900, P 0400, P 0300
também apresentam bom desempenho em relagéo
ao COF.

Resisténcia a abrasao

E a capacidade da superficie de manter sua
aparéncia e brilho mesmo sob acédo abrasiva
(esfregamento ou fricgéo).

Isso ocorre promovendo a abraséo da superficie por
meio da friccdo com um material abrasivo, como
em uma maquina de teste Quartant, que causara
danos a superficie; e, entdo, mede-se, por exemplo,
o brilho da area danificada com um glossmeter,
comparando os resultados com uma area que nao
sofreu dano ou fricgao.

Peso molecular das ceras de PE

resisténcia a abrasao

min.
baixo médio alto
PM PM PM
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Tinta tipica flexogréfica a base de dgua

(filme aplicado com handproofer — teste com rolo)

COF

0,80

® MEGHPRINT P 0900
@® MEGHPRINT P 0300
| MEGHPRINT P 0400

i ® MEGHPRINT F 11

0,60

0,20

T T T T t 2 % micronized
0,5% 1,0% 1,5% 2,0% 2,5% wax

*

rWi X'

Resultados de resisténcia a abrasao de 2 tintas flexograficas
com o seguinte teor de cera:

1A /1B =1% de dispersao de MEGH®PRINT P 0400
(base seca, 200 ciclos de abrasao)

2A /2B = 1% de cera micronizada MEGH®PRINT P 0400
(base seca, 200 ciclos de abrasao)

3A/3B=semcera
(base seca, 200 ciclos de abrasao)

Notas importantes:

* Acima de 3% de cera, a melhoria na resisténcia a
abraséao é minima.

* Acima de 4% de cera, outros tipos de problemas
podem ocorrer, como aderéncia entre camadas,
bloqueio e redugéao de brilho.

» A resisténcia a abrasdo aumenta com o aumento do
peso molecular da cera de PE.

Mw = Peso Molecular HDPE >> LLDPE >> LDPE
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Resisténcia a esfregacao (Rub resistance)

E um tipo de resisténcia mecanica que ocorre quando um
revestimento impresso precisa suportar marcas, arranhdes ou
manchas durante o manuseio em processos de converséo,
embalagem, distribuicdo e uso.

O equipamento mais utilizado para medir a resisténcia a
esfregagédo é o Sutherland 2000.

Teste de resisténcia a esfregacao Sutherland realizado com emulsoes de polietileno oxidado MEGH em
uma formulacao tipica de tinta flexografica (100 ciclos, peso =4 lb)film thickness = 10 microns

A resisténcia a esfregacao
pode ser medida de duas
maneiras:

Resisténcia a esfregacédo a
seco: é a capacidade do
revestimento de suportar
uma agdo mecanica em sua Referéncia Emulséo de cera oxidada de LDPE
superficie. (sem cera) Emulsido MPO 216
Resisténcia & esfregacdo a 1,5% de cera (base seca)
Umido: é a capacidade do
revestimento de resistir ao
amolecimento ou até
mesmo ao descascamento
devido ao atrito em sua
superficie em condigdes

Umidas. y
Emulsao de cera oxidada de LDPE Emulsdo de cera oxidada de HDPE
Emulsdo MPO 216 Emulsdo MPO 619/318
1,5% de cera (base seca) 1,5% de cera (base seca)
Performance

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ‘ O grafico a esquerda demonstra a tendéncia de

‘ desempenho da resisténcia a esfregagdo com base em
um modificador de superficie em diferentes tamanhos de
particulas.

A tendéncia de desempenho é baseada em um
revestimento industrial contendo uma quantidade
equivalente de um modificador de superficie especifico
aplicado a um substrato comum com a mesma
espessura de filme seco (dft).

| Como podemos observar, o desempenho da
--------------------------------------------------------------------------- | resisténcia a esfregagao esta diretamente relacionado
‘ ao tamanho elevado das particulas.

Quanto maior o tamanho da particula, melhor é a

resisténcia a esfregacao; por outro lado, o brilho
diminui.

Brilho M Rub resistance Tamanho
particula
retornar ao indice 78



05 © emulsdes

Ceras micronizadas — Propriedades importantes do revestimento

Resisténcia ao bloqueio e toque aveludado (soft feel)

A resisténcia ao bloqueio é a capacidade do revestimento
de evitar a adesdo a outros substratos colocados sobre
ele, sejaimediatamente apds o processo de fabricagéo ou

Performance

apés um periodo de armazenamento.

Revestimentos com toque aveludado (soft feel) podem
proporcionar uma ampla variedade de efeitos superficiais
que melhoram a experiéncia sensorial do consumidor.

Esse tipo de acabamento €& desejado em diversas
industrias.

Revestimentos soft-touch oferecem uma sensagéo Unica
— um efeito tactil — em superficies com caracteristicas
naturais que normalmente ndo agradam a maioria dos
consumidores.

Por outro lado, revestimentos mais suaves tendem a
apresentar menor resisténcia quimica e a abraséo.

Tamanho
particula

Ambos os efeitos — resisténcia ao bloqueio e toque M Anti-Block resistance Toque suave
aveludado — sao intensificados com o aumento do

tamanho das particulas.

Caixas de papeldo empilhadas e os processos
logisticos tendem a apresentar problemas de
bloqueio durante o uso.

O toque aveludado (soft feel) é altamente
desejado na inddstria de embalagens.

Resisténcia a marcas (Mar resistance)

De acordo com a norma ASTM D5178-13, a resisténcia a marcas de um revestimento é a capacidade de resistir a
danos causados por abraséao leve.

A resisténcia a marcas também é definida como um tipo de dano fisico a superficie do revestimento que afeta
apenas os primeiros micrometros da camada.

Em muitas aplicagdes, os revestimentos precisam resistir a danos acidentais, como riscos ou amassados
causados pelo movimento de objetos sobre a superficie.

Um exemplo sdo os revestimentos para tintas de moveis, que, além de diversas outras propriedades — como
resisténcia ao bloqueio ou a produtos de limpeza domésticos — também exigem resisténcia a riscos acidentais
provocados pelo contato com diferentes objetos.

No entanto, ndo se trata de danos que causam a destruigdo completa do revestimento, como cortes que
atravessam toda a espessura da camada até o substrato, mas sim de alteragbes visuais indesejadas, por
exemplo, riscos superficiais que ndo penetram totalmente o revestimento.

Aresisténcia a esse tipo de dano é chamada de resisténcia a marcas (mar resistance).
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Resisténcia a marcas (Mar resistance) e resisténcia a riscos (Scratch resistance)

Abaixo, € mostrado esquematicamente a diferenga entre o risco classico que atinge o substrato, que determina a
carga causada pelo corte do revestimento até o substrato (a direita), e a marca (mar), que se refere apenas a um
dano parcial no revestimento (a esquerda).

A resisténcia a marcas (mar resistance) esta relacionada a revestimentos realmente duros. Em tintas a base de

agua destinadas a moveis, essa propriedade é particularmente importante, especialmente na escolha da
dispersédo polimérica para sistemas acrilicos monocomponentes.

Quando uma superficie é danificada pelo atrito de um material fino, ocorre um risco que pode ser profundo e,
como resultado, geralmente deixa a superficie com uma mancha branca no “corte”.

Podemos medir a resisténcia a riscos (scratch resistance) de uma superficie utilizando um equipamento chamado
esclerémetro, onde a pelicula do revestimento é submetida a uma agéo de giro sob uma carga pré-definida.

Marcas Riscos

Esclerométro

Forga crescente

N
7 )

Sem dano Dano por marca Dano por risco Teste de resisténcia a marcas em
revestimentos de tinta

Resisténcia ao polimento

A resisténcia ao polimento é a capacidade da superficie pintada
de resistir a acdes de limpeza, lavagem, esfregamento e ao
contato com objetos e moveis.

O resultado é descrito em unidades de dano ao brilho
superficial; quanto menor o valor, melhor. O foco ndo esta em
aumentar ou diminuir o brilho, mas sim em evitar alteragdes
nas caracteristicas originais da superficie.

A resisténcia ao polimento também pode ser medida avaliando
as mudangas que ocorrem em um revestimento apds um
numero determinado de ciclos de polimento realizados com um
pano macio (softener flannel).
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Resisténcia a manchas

E a capacidade do revestimento de suportar
pressdo ou marcas por um determinado periodo,
sem sofrer perda permanente de suas
caracteristicas.

Isso esta relacionado ao uso de materiais que
promovem uma espécie de propriedade “pegajosa”
na superficie do revestimento.

Resisténcia a umidade

Refere-se principalmente a capacidade de um
material manter sua estabilidade dimensional
quando exposto a alta umidade e variagdes na
umidade.

E a capacidade da superficie de resistir ao
inchamento, formagédo de bolhas, mofo ou
qualquer outro dano causado pela exposicao ao
clima e/ou a chuva.

Resisténcia a agua e repeléncia a agua (Ponto de Drew)

Repeléncia a agua ou resisténcia a agua é outra propriedade
importante obtida com ceras.

Como o nome sugere, essa caracteristica representa a
protecao da superficie contra a penetracéo de agua.

A magnitude dessa protegao pode ser tempordria ou limitada
(resisténcia ou repeléncia a agua) até um periodo quase
infinito ou ilimitado, dependendo do tipo de exposigcéo
(impermeabilidade).

A resisténcia a agua geralmente se refere a protecdo contra
agua no estado liquido, enquanto a resisténcia a umidade se

refere a protecéo contra 4gua no estado gasoso ou vapor.

Normalmente, ceras parafinicas, incluindo as ceras escalares
(um grau de parafina menos refinado contendo até 5% de
6leo), apresentam desempenho muito bom, especialmente em
superficies porosas.

O 6leo penetra facil e rapidamente nos poros e fissuras do
substrato, conferindo um carater altamente hidrofébico a
superficie tratada.

O MEGH®SPERSE A 1540 é uma dispersdo especial de cera
desenvolvida para atuar contra a 4gua em aplicagdes gerais.

Ponto de Drew
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Resisténcia a captacao de sujeira

A resisténcia a captagcao de sujeira € uma caracteristica importante
para revestimentos arquitetbnicos externos, especialmente em
mercados em crescimento e altamente povoados, que apresentam
baixa qualidade do ar.

Refere-se a capacidade de uma superficie resistir a descoloragdo
causada pela deposicao de particulas do ambiente.

Revestimentos externos duraveis com alta resisténcia a captagédo de -
sujeira mantém sua atratividade por periodos mais longos e oferecem
solugbes de revestimento mais sustentaveis, devido a redugao no TINTA

consumo de ingredientes e na geragéo de residuos relacionados.

Ceras com alto indice de penetragdo (amaciantes) geralmente
apresentam maior aderéncia a sujeira do que ceras mais duras.

Textura (Propriedades tateis)

Embora os revestimentos geralmente sejam aplicados para proporcionar
efeitos opticos (cor, brilho ou fosqueamento, etc.) ou para proteger um
substrato, algumas aplicagbes também exigem que a superficie possua
propriedades tateis.

Ao utilizar um revestimento que incorpora particulas de cera grosseiras, cria-
se uma superficie aspera e irregular em nivel microscépico, muito
semelhante aquela observada com agentes fosqueadores.

Como as propriedades tateis dependem em grande parte da formulagéao do
revestimento, € importante que as particulas de cera se projetem através da
camada do revestimento, o que requer um tamanho de particula maior que a
espessura do filme.

TINTATEXTURIZADA

Efeito fosco

O efeito fosco é uma propriedade dos revestimentos que proporciona uma aparéncia suave e sutil, apresentando
pouco ou nenhum brilho. O fosqueamento reduz o brilho/reflexo ao dispersar a luz em varias diregdes, resultando
em uma superficie com aparéncia menos brilhante.

Existem varias opgdes para o formulador de revestimentos criar um acabamento fosco. Agentes fosqueadores,
como silica, ceras e cargas, sdo misturados aos revestimentos e tintas para conferir um acabamento fosco ao
substrato.

As linhas MEGH®PRINT W 400, W 500, W 1000 F, W 1000 EF e os graus MEGH®PRINT PS e PSR proporcionam boas
condi¢des de fosqueamento quando aplicadas em revestimentos.

SO SELAE

Reflexdo
do brilho

Difusdo de
luz fosca

retornar ao indice 82
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